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Knauf Yuzey Kalitesi

Uygulanacak bdlme duvar sisteminin yiizey
yapisina ve kalite beklentilerine gére uygula-
ma siresinin yaklasik Ggte biri Algipan®larin
dolgu islemleri igin harcanmaktadir. Dolgu
islemi ¢cogu zaman gerekli ancak istenmeyen
bir is olarak gértlir. Son yillarda, yapi sahiple-
rinin beklentileriyle birlikte dolgu islemine

iliskin beklentiler de artmigtir. Ylzey kalitesi
siniflandirmasi igin yol gosterici olan K1 ila K4
siniflarini dogru uygulamak, bu beklentileri
karsilamak icin en faydali yéntemdir.

Bu el kitabinin amaci, (stiin kaliteli Algipan®
ylzeylerin elde edilmesi icin gerekli olan teorik
ve pratik esaslari ortaya koyarken, mikemmel

uyum sergileyen Knauf Urinleri ile en dogru
uygulamanin nasil yapilacagini anlatmaktir.

Ayrica tecriibeli Knauf uygulayicilarinin sizler igin
bir araya getirdigi pratik uygulamalar ve teknik
onerilerle  beraber profesyonel planlama ve
uygulama igin ihtiyag duyulan tim bilgiler ve
standartlar da bu dokiimanda yer almaktadir.
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HRK = yarim yuvarlak kenar

VK = kiit kenar (kagitla gevrilmis)

—

HRAK = yarim yuvarlak inceltilmis kenar

SFK = kesilmis kenarda suni pah

AK = inceltilmis pahli kenar

SK = kiit kenar

Algipan®larda esas olarak
6 farkli kenar sekli

» Aklinizda bulunsun!

Kolay uygulanmasi ve (stin yiizey kalitesi
sebebiyle dzellikle asma tavan uygulamalarinda

Al¢ipan® Derzlerinde Kenar Yapilari

Yaygin Kenar Tipleri

tercih edilen 4 Pahli Algipan® igin tasiyici alt
konstriiksiyonda herhangi bir degisiklik yapiima-
sina gerek yoktur. Standart Algipan® Asma
Tavan Sistemleri'nde oldugu gibi ayni prensipler-

Algipan®lar, kagit ile cevrili uzun kenarlara ve
uretim bandindaki kesintisiz Uretim  sUreci
nedeniyle kisa yonde kesik kenarlara sahiptir.
Algipan®lar, uzun kenarlari kit kenar (VK),
yarim yuvarlak kenar (HRK), yarim yuvarlak
inceltilmis kenar (HRAK), veya inceltimis kenar
(AK) olarak retilirler. Kisa kenarlar ise, algi harci
gortilecek sekilde kesik kenar (SK) veya suni
pahli (SFK) kenar tiplerinde tedarik edilebilir.

ithal olarak tedarik edilen Algipan®lar genelde
yarim yuvarlak inceltiimis kenara (HRAK)
sahiptirler ve bu sayede Knauf Uniflott® veya
Knauf Trias Derz Dolgulari ile derz bandi
olmaksizin uygulama yapilabilir.

Tum diger kenar tirleri, dolgu malzemesin-
den bagimsiz olarak her zaman derz bandinin
kullaniimasini gerektirir, 6rn. Kurt kagit derz
bandi, file derz bandi, cam elyaf bant.

Yap! esnasinda siklikla kargilagilan ve
parcalarin kesilerek yerlestiriimesi neticesin-
de olusan karisik derzlerde her zaman derz
bandi kullaniimahdir. Karisik derzler, iki farkh
kenar yapisindan meydana gelen derzlerdir.
(6rn: inceltilmis-pahli kenar ile kit kenar)

Catlaklardan korunmak ve (stiin ylzey
kalitesi elde etmek konusunda artan beklenti-
lere bagh olarak, dort tarafi pahli hale
getirilmis 4 Pahli  Algipan® gelistirilmistir.
Uretimde gerceklestirilen ilave bir islem
sayesinde 4 Pahli Algipan®in standart bir
plakanin aksine kisa tarafindaki her iki kesme
kenarinda da pah bulunmaktadir. Bdylece
derz bandi sorunsuz bir sekilde plakanin
ylizey seviyesinin altinda birakilabilir ve
bunun neticesinde kiit kenar plakanin derz
bélgesinde yaygin olarak karsilasilan "kabar-
ma ve seviye farklari" 6nlenebilir. Dolayisiyla

le ve Urtinlerle uygulanir.

tim yizey daha diizglin bir hale gelir ve dort
tarafli takviye sayesinde gatlama direnci artar.

Normal Algipan®larin aksine, 4 Pahli Algipan®
tavanda sasirtma olmadan désenebilir, bdylece
montaj ve dolgu islemlerinde zamandan tasarruf
saglar.

Ayrica derz dolgu islemleri esnasinda, 4 Pahli
Alcipan®in ek yerlerine en uygun miktarda derz
bandi ile derz dolgusunun ylizeyden tasmayacak
sekilde uygulanabilmesine olanak saglar.

Tdm bunlarin yani sira dort tarafinda bulunan
pahlari sayesinde suni pah agma islemine gerek
kalmadan paletten alindigi sekliyle uygulanarak
montaj kolayligi sagdlar.



Konstruksiyonun Dolguya Etkisi

Diger hususlarin yani sira vidalamanin dolgu is
yiikiine buyuk etkisi vardir. Plakalarin vidalanma-
sinda kenar ile olan asgari mesafelere (pahli kenar
1 cm, kit kenar 1,5 cm) ve birbirleri arasindaki
mesafelere (duvar: 25 cm; tavan: 20 cm) uyulmali-
dir. Aksi takdirde konstriiksiyonun mekanik ve yapi
ingaatina iliskin 6zelliklerinde bozulmalar olabilir.

Vidalamanin yani sira kullanilacak olan el aletleri-
nin segimi de oldukga énemlidir. Omegin: kuru
yapida mutlaka sarjli tornavidalarla galisiimalidir.
Bunlarin diizgln ve hizli bir sekilde vidalanmasi
icin yiiksek devir sayilari ve vidalamanin hemyiiz
olacak sekilde yapilmasi gerekir. Bunun igin de el
aletinde ayarlanabilir vidalama derinlik kontroll

olmalidir. Sayet vidalar egik veya fazla derine
gémiimUsse, dolgu isleminden énce vidalamanin
yeniden yapiimasi veya ilave dolgu islemi
yapilmasi gerekir.

Vidalama isleminde vida basi kartona degil, algi
cekirdedine tutunacak kadar derine inmigse, bu
durumda plaka gerekli sekilde sabitlenmemis
demektir.

Tavan montajinda, ana ve tali tasiyici profillerin
zimparalama ve boyama esnasinda hareket
etmemesi ve hava akimindan etkilenmemesi igin
uygun klipslerle sabitlenmis olmasina dikkat
edilmelidir. Aksi takdirde sonradan olusacak her
turld hareket, catlak olusum riskini arttiracaktir.

Algipan® Kenar Yapilar

Fotograf: Knauf ciftli klipsleri ve TC Profili
guvenli bir baglant saglar.




Yuzey Kaliteleri ve Kaplamalar
K1 ve K2

Alman Algi Sanayicileri Dernegi ile Eurogypsum
(Avrupa Algi Sanayicileri Dernegi) Algipan®
yuzeylerde derz dolgu isleminden beklenen
gorsel kaliteye gore dort farkli ylzey kalite
seviyesi belirlemislerdir.

Kalite seviyesi 1 (K1)
Herhangi bir gorsel veya dekoratif beklenti
olmayan yuzeyler icin

K1 uyarinca yapilan dolgu islemleri, Algipan®larin

arasindaki derz araliklarinin doldurulmasini ve
vidalarin tzerinin kapatiimasini kapsar. Uygulama
icin bunun anlami, derz dolgusu ve derz bandi ile
tek bir islem uygulamaktir. Bu sekilde elde edilen
yuzeyler, seramik, plaka veya kalin siva ile
kaplanmaya uygun hale getirilir.

Kalite seviyesi 2 (K2)
Duvar ve tavanlar icin “genel” beklentilerin
tanimlandi§i ylzeyler.

Dolgu iglemlerinin amaci, derz birlesimlerini, i¢ ve
dis koseleri ve vidalarin Uzerini plaka yiizeyleri ile
esitlemektir.

K2 dolgu islemleri, K1 temel isleminden sonra
birkag asamada derzin plaka yiizeyine kademe-
siz, duizglin bir gegis elde edilene kadar uygulan-
malidir. Herhangi bir dalgalanma veya spatula izi
gértilmemelidir. Aksi takdirde ilgili bolgelerin
zimparalanmasi gerekir.



Yiizey Kaliteleri ve Kaplamalar

K1

K2

K3

K4

...igin uygundur

® Seramik veya farkli bir sonlama
malzemesi ya da plakalarla
kaplanacak olan, kalin siva
uygulanacak yiizeyler.

Gorsel (dekoratif) beklentiler
olmayan ylzeyler igin

Hazirlama
m Derzin doldurulmasi
m Vida baglarinin kapatiimasi

...igin uygundur

® Orta ve kalin striiktlrli duvar
kaplamalari*

B Mat, dolgulu ve kalin striktirli
boyalar / kaplamalar*

*

® Tane boyutu > 1 mm Ust sivalar

Ozellikle yandan gelen isikta
Gizgi izlerinin gérinmesi olasihig
g6z 6nlinde bulundurulmalidir.

* ylizeyde gonyesizlik, plaka
birlesimlerinde dis veya ¢cokme
vb. bozukluklar olmamasi
durumunda uygulanmalidir.

Duvar ve tavan ylizeyi icin
yaygin olagan gorsel beklentiler

Hazirlama
m Kalite seviyesi 1 (K1)+
® Plaka ylzeyine kademesiz gegis

...igin uygundur
® nce striiktiirlii duvar kaplamalari

B Mat, ince striiktirlii boyalar /
kaplamalar

® Tane boyutu <1 mm (st sivalar

Ozellikle yandan gelen isikta
cizgi izlerinin goértimesi olasiligi
g6z éniinde bulundurulmalidir.

Dolgu yapilmis yiizeye gore
daha yuksek beklentiler

Hazirlama
m Kalite seviyesi 2 (K2)+
m Derzlerin genis bir sekilde

...igin uygundur

m Parlak, diiz veya striiktlrll
duvar kaplamalari, érn. metal
veya vinil duvar kagitlari

® QOrta parlaklikta cilalar veya
boyalar / kaplamalar

W Baska Ustiin kaliteli diizgiin-
lestirme teknikleri
Isik etkileri (6rn. yandan gelen
1s1k) tamamlanmis ylizeyin
gorinimini etkileyebiliyorsa,
arzu edilmeyen efektler (6rn.
gblgelendirme, minimal
isaretlemeler) bilyik dlglide
onlenir.

En yuksek gorsel beklentiler

Hazirlama
m Kalite seviyesi 2 (K2)+
® Enaz 1 mm tabaka kalinliginda

saglayana kadar agsamali ince
derz dolgusu yapiimasi

kapatilmasi ve tim Algipan®
yiizeyinin ince perdahlanmasi

tam ylzeyli perdah algisi ile
kapatma

K2 ylizey kalitesini elde etmek icin kullanilacak
olan el aletlerinin temiz olmasi 6nerilir. Knauf
Fugagips® Derz Dolgusu kullanilarak, 2. kat
derz dolgusu 20 cm genigliginde uygulanir ve
3. asamada 30 cm genigliginde uygulanip
ardindan zimpara yapilarak yizey Kkalitesi
arttirilabilir.

K2 derz dolgu islemi her ne kadar dogru
uygulanmis olsa da, boyama sonrasinda derz
izleri ortaya ¢ikabilir. Bunun nedeni cogu
zaman yetersiz yapilan astarlamadir, 6rn.

Knauf Tiefengrund Dolgu Malzemesi ile karton
arasindaki emicilik 6zelliginin gok farkli olmasi;
boyada yapisal bozukluklara, tabaka kalinhgi
farklarina ve bununla birlikte derz yerlerinin
goriilmesine sebep olabilir.

Derz izlerinin ortaya ¢ikmasini blyik olgide
onlemek igin; renk ve emicilik ozellikleri Knauf
Uniflott®a gdre iyilestirilmis olan Knauf Trias
kullaniimalidir. Knauf Trias bu 6zellikleri sayesin-
de, Algipan® kartonuna uygun hale getiren ve
boyama esnasinda renk karsithigini ve tabaka

kalinlik farklihgini gozle gérilir sekilde azaltan bir
Urlindr.

Bu sekilde elde edilmis olan yiizey, orta ve kalin
striiktirli  duvar kaplamalar (6rn. kalin duvar
kagitlarr), mat, dolgulu ve kalin striiktlirlii boyamalar
ve >1 mm tane boyutlu Ust sivalar igin uygundur.

Dikkat: Duvar kaplamalari ve boyamalar igin
K2 temel alindiginda, yandan gelen isikta
Gizgi izlerinin gdrulmesi olasiligi g6z dnilinde
bulundurulmalidir.




ithal Algipan® kenarlarinda
Knauf Uniflott® ve Knauf Trias ile

inceltilmis pahli kenar (AK)
dolgu islemi
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Yuzey Kaliteleri ve Kaplamalar

K3 ve K4

Kalite Seviyesi 3 (K3)
K2'den daha yiiksek yiizey kalitesi talepleri igin

K3 dolgu islemleri, standart K2 islemlerini kapsar
ve buna ilave olarak daha genis bir derz kapatma
islemi ile tim ylizeyin g6zeneklerinin kapatiimasi
amaclyla dolgu malzemesinin ince bir sekilde
cekilmesi iglemini kapsar. Ihtiyag duyuldugunda,
orn. dolgu capaklarinin olusmasi durumunda,
dolgu vyapilmig ylzeylerin  zimparalanmasi
gerekir.

Bunun uygulamadaki anlami, tim yiizeyin uygun
perdah malzemesi ile ince bir sekilde kapatilmasi-

dir. Bu iglem icin Knauf Satengips®, Knauf Finish
Uriinleri veya uygulama hizini arttirmak amaciyla
makine ile plskrtiilebilen Knauf Readygips® veya
Knauf Jetsatengips® kullanilabilir.

Bu ydntemle elde edilen ylizeyler, ince striktirli
duvar kaplamalari, mat ince striikturlli boyamalar
(6rn. dispers boyalarin rulo ile suriiimesi) ve tane
boyutu <1 mm olan dst sivalar i¢in uygundur.

Ancak bu dolgu isleminde de yandan gelen isikta
derz izlerinin gorilmesi %100 oraninda engellene-
meyebilir, ancak derz izlerinin belirginligi K2 dolgu
islemlerine kiyasla ok daha azdir.

Kalite Seviyesi 4 (K4)
En yiiksek yiizey kalitesi talepleri igin

Dolgu islemi, standart K2 islemlerini ve ek olarak
yizeyin tamaminin en az 1 mm kalinliginda
sivanmasl ve perdahlanmasi iglemlerini igerir.

Bu uygulama, tlim yiizeyin Knauf Super Finish
gibi macun seklinde bir dolgu malzemesiyle
kaplanmasidir. Bu islem elle veya makineyle 1 - 2
mm kalinliginda uygulanmalidir. ihtiyag olmasi
durumunda ¢ok ince ikinci bir katman uygulanabi-
lir. Zimparalama sonrasinda piiriizsiiz ve timuyle
duz bir yiizey elde edilir.



Yiizey Kaliteleri ve Kaplamalar

Suni pah agiimis kenarlarda (SFK)
dolgu islemi

Kiit kenarda (SK) dolgu islemi

Kanigik kenarlar (kiit ve pahl) i¢in dolgu iglemi
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Knauf Satengips® perdah sivasi, kolay islenebilir-
liginin yani sira 6zel bir parlatma islemi uygulaya-
rak diizglin bir ylzey ortaya g¢ikarma olanagi
sunar.

Bu sekilde elde edilen ylzeyler diizgin, parlak
veya striiktirlli duvar kaplama (6rn. metal veya
vinil duvar kagitlar), boya veya (stin kaliteli
dolgu ve diizgiinlestirme tekniklerinin uygulanma-
sina olanak tanir.

Ust sekillerdeki renklere gére iiriin onerileri:

K4 ylizey islemi, plaka ylzeylerinin ve derzlerin iz
yaratmasi olasiligini en aza indirir. Yandan gelen
1sikta deg@isken dalgali gériiniim gibi istenmeyen
etkiler bliyiik oranda énlenir. Ancak %100 oranin-
da engellenemez, ¢linkli guin igerisindeki 11k
etkileri ¢ok degiskendir. Yandan isik gelmesi
durumunda timuyle diiz ve gélgesiz bir yizey
elde etmek, el isciliginden kaynaklanan hatalar
nedeniyle de mimkiin olmayabilir.

» Aklinizda bulunsun!

K4 vyizeylerde esas olarak biyik olgiide
gblgesiz bir ylzey elde etme imkani, ancak
daha sonraki 1sik sartlari biliniyorsa mimkiin-
diir. Bu durum sdz konusu degilse, beklenen
sonug alinmayabilir.

. Knauf Fugagips®, Knauf Uniflott®, Knauf Trias . Knauf Satengips®, Knauf Readygips®, Knauf Jetsatengips®

Knauf Fugagips®, Knauf Uniflott?, Knauf
Trias, Knauf Readygips®, Knauf Fill &
Finish Light

. Knauf Readygips®, Knauf Superfinish




Yizey Kaliteleri ve Kaplamalar

inceltilmis kenarlarin (AK) gergek sartlarda K1'den K4’e kalite seviyeleri

K1: Derz dolgusu ve derz bandi ile uygulama K2: Derz dolgusu ve derz bandi ile uygulama
(1x dolgu islemi). (2x dolgu islemi).

K3: Derz dolgusu ve derz band ile uygulama (2x dolgu islemi) ve saten ~ K4: Derz dolgusu ve derz bandi ile uygulama (2x dolgu islemi) ve
perdah algisi (daha genis dolgu islemi ve tam yiizeyli olarak keskin Knauf Readygips® (tam yiizeyli kalin dolgu, >1 mm tabaka kalinligi)
slyirma, <1 mm)




Yiizey Kaliteleri ve Kaplamalar

inceltilmig yarim yuvarlak kenarlarin (HRAK) gercek sartlarda K1’den K4'e Kalite seviyeleri

Kt i‘ K2 l

K1: Knauf Uniflott® (1x dolgu islemi) K2: Knauf Uniflott® (2x dolgu islemi)

Ka|

K3: Knauf Uniflott® (2x dolgu islemi) ve saten perdah algisi (daha genis  K4: Knauf Uniflott® (2x dolgu islemi) ve Knauf Readygips® (tam
dolgu islemi ve tam yiizeyli olarak keskin siyirma, < 1 mm tabaka kalinligi) yizeyli kalin dolgu, >1 mm tabaka kalinligi)




Derz Dolgu Malzemeleri

Farkh Ttirler

Dolgu malzemesi adi altinda ¢ok sayida Uriin
bulunmaktadir, ancak bunlarin  kullanim
alanlari birbirinden farklidir. DIN EN 13963
uyarinca kavram olarak dolgu, derz dolgu ve
ince dolgu malzemesi ayrimlari yapilmakta-
dir:

m Dolgu malzemeleri, derz bandi kullanilan
derzlerin dolgu islemleri icin kullanihr.

m Derz dolgu malzemeleri, uygun Algipan®
kenarlarinin derz bandi olmaksizin dolgu
islemleri igin kullanihr.

m ince dolgu malzemeleri (siklikla “finish”
olarak da adlandirilir), dolgu veya derz dolgu
malzemelerinin bir veya birden fazla tabaka
seklinde kaplanmasi igin kullanilir ve derzin
sonlandiriimis nihai yizeyini teskil eder.

Derz Dolgu Tiirleri

Dolgu malzemeleri, en fazla 0-3 mm arasi
kalinliklarda ve tabaka halinde Algipan® veya
hazir beton plakalara uygulanan rlnlerdir. Daha
kalin bir sekilde sivanan malzemeler ince siva
olarak adlandirilir. Prensip olarak tg¢ farkli derz
dolgu tiirli bulunmaktadir:

m Havada kuruyan, macun kivamindaki dolgu
malzemesi,

m Donan, al¢i bazli dolgu malzemesi,
m CGimento bazli dolgu malzemesi.
Toz $eklinde Algi Esasli Derz Dolgulari

Donan Algi Bazli Dolgu Malzemeleri; baglayici
olarak ince taneli 6zel algi (6zel kalsiyum siilfat
yarim hidratlar) ve duruma gore plastik, ince

taneli, mineral bazli dolgu malzemelerinden
olusur.

Toz halinde paketlenen bu malzemeler sahada
uygun oranda su ile karigtirilarak uygulamaya
hazir hale getirilir. Suyun eklenmesinin ardindan
kimyasal reaksiyon baslar ve bu slirece donma
denir. Bu esnada algi, kompakt bir kristal yapi
olusturmaya ve sertlesmeye baslar. Algi ile bag
olusturan katki maddeleri, iclerinde bulunan katki
maddelerine gore farkli donma siirelerine sahip
olabilir. Kristalin yapisi nedeniyle donan dolgu
malzemelerinin derz mukavemetleri gok ylksektir.



Donma, tim malzemede gerceklesen bir durum-
dur. Alginin tabaka kalinigina gore tamamen
donmasi beklenmeli, bunun icin de &nceden
belirlenmis donma sireleri dikkate alinmalidir.

Ana kullanim alanlar:
m Algipan®larda derz dolgusu,

m YUksek kalinlikta tim ylzeye uygulanan dolgu,
orn. pUrdzld kaba siva uygulamalari

Donan, baglayici olarak gimento kullanilan dolgu
malzemesi, beyaz veya gri 9zel ¢cimento ve katki
maddelerinden olusur ve toz seklinde torbalarda
satilir (6rn. Knauf Aquapanel® derz dolgusu gri
veya beyaz).

Baglayici olarak gimento kullanilan  dolgu

malzemeleri ve ¢imento esasl plakalarin (6rn.
Knauf Aquapanel® gibi) dolgusunda kullanilir.

Havada Kuruyan, Macun $eklinde Dolgu
Malzemesi

Havada kuruyan dolgu malzemelerinde baglayici
olarak plastik kullanilir, yani havada kurumasi
esnasinda icindeki plastik partikiiller, cogunlukla
kalsiyum karbonat veya kalsiyum siilfatlardan
olusabilen dolgu malzemesini birbirine “yapistirir”.
Kuruma stresi ortam hava sicakligi ve nispi nem
orani ile zemin sicakligi ve zemin nem oranina
bagldir. Olagan ortam sartlarinda, yani yaklasik
10-20°C ve %40-80 nem ortaminda ve plakalarin
karton ylizeyi uzerinde, yaklagik 1 mm kalinligin-
da bir tabakanin timiyle kurumasi bir gin
strebilir.

Derz Dolgular

» Aklinizda bulunsun!

Ik su veya ylksek oda sicakligi alginin donma
suresini uzatirken; soguk su, kirli el aletleri ve
hazirlik kovasi gibi faktorler bu streyi énemli
olctide kisaltir.

Ana kullanim alanlar:
m Algipan®larda derz dolgusu (K3 ve K4)

m ince tabaka seklinde tiim yiizeyli dolgu, 6rn.
beton, eski siva ve dlizgln tas yizeyler




Uriin Kisa Tanim Uygulama Alani
Knauf Fugagips® - Tlim Algipan® kenar tiplerinde derz bandi kullanilarak
- Derz dolgusu uygulanir.
- Toz seklinde
- Algi bazli

Shkyg

FILL & FiNISH LIGHT

«
snszr =

- K1 ile K2 ylizeyler igin

Knauf Uniflott®

- Derz dolgusu

- Toz seklinde

- Algi bazli

- K1 ile K2 yuzeyler igin

Knauf Uniflott® Neme Dayanikh
- Derz dolgusu

- Toz seklinde

- Algi bazli

- Hidrofobik (su itici)

- K1 ile K2 yuzeyler igin

Knauf TRIAS

- Derz dolgusu

- Toz seklinde

- Algi bazli

- Hidrofobik (su itici)

- K1 ile K2 ylzeyler igin

Knauf Fireboard® Dolgu
- Dolgu ve ince dolgu

- Toz seklinde

- Algi bazli

- Arttiriimis su iticilik

- K1 ile K2 ylizeyler igin

Knauf Fill & Finish Light

- Dolgu ve ince dolgu

- Macun kivaminda

- Hafifligi sayesinde kolay uygulama
- Plastik bazli

- Ithal Algipan® (HRK ve HRAK kenar) derzlerinde derz bandi
kullaniimadan, diger Algipan® kenarlarinda ise derz bandi
kullanilarak uygulanir.

- Islak hacimlerde, ithal Algipan®larin (HRK ve HRAK kenar)
derzlerinde derz bandi kullaniimadan, diger Algipan®
kenarlarinda ise derz bandi kullanilarak uygulanir.

- [thal Algipan® (HRK ve HRAK kenar) derzlerinde derz bandi
kullanilmadan, diger Algipan® kenarlarinda ise derz bandi
kullanilarak uygulanir.

- 4 Pahli Algipan® sisteminde Isik huzmesine maruz kalan
yuzeylerde dahi (6rn. magaza tavanlari) yiksek catlak gtivenligi
ve yiksek yiizey kalitesi (K3) saglar.

- Knauf Fireboard® derzlerinin cam elyafli derz bandi (Knauf
Fireboard® derz band) ile derz dolgusu ve tam ylizeyli sivanma-
sI isleminde kullanilir.

- Bantli AK derzlerinin dolgu islemleri (K1),
- TUm derzlerin hassas dolgu islemlerinde sifira kadar daha
genis siyirma islemlerinde (K2) kullanilir.




Derz Dolgulari

Ozellikler

Uygulama

- Sertlesme donma neticesinde olusur.
- Renk: eski beyaz

- Sertlesme donma neticesinde olugur.
- Cok ytiksek dayanikllik
- Renk: bej

- Sertlesme donma neticesinde olusur.

- Su itici 6zellik

- Neme Dayanikli Algipan®in karton rengine uyumlu yesil renkte (su ile
temas ettiginde renk yesile dénuyor, kuru toz rengi: bej)

- Sertlesme donma neticesinde olugur.

- Kuruma esnasinda neredeyse hig blzlisme olusmaz.

- Algipan® kartonun gri renginde

- Emicilik 6zelligi olarak kartonla uyumlu, bdylece boyama kaynakli derz
izleri 6nlenebilir.

- Renk: gri

- Sertlesme donma neticesinde olusur.

- Knauf Fireboard® Griinliniin yiiksek emicilik dzelligine uygun hale
getirilmis su iticilik

- Renk: kirik beyaz

- Sertlesme kuruma neticesinde olusur.
- Renk: beyaz

- Cok kolay zimparalanabilir.

- Dizgiinlestiriimesi kolaydir.

- Mikser ile kolaylikla blytik miktarlarda hazirlanabilir.
- Mala veya spatula ile ¢alisilabilir.

- Su gizgisine kadar serpistirilir.

- Mala veya spatula ile galisilabilir.

- Karistirma ile katilagsmanin baslamasi arasinda gegen siire (isleme
suresi) 45 dakikadir.

- Su gizgisine kadar serpistirilir.

- Mala veya spatula ile galigilabilir.

- Karistirma ile katilagsmanin baslamasi arasinda gegen siire (isleme
siresi) 45 dakikadir.

- Mikser ile kolaylikla blytk miktarlarda hazirlanabilir.

- Su emdirip ¢okeltmeye gerek yoktur.

- Kivami genis bir aralikta ayarlanabilir.

- Mala veya spatula ile ¢alisilabilir.

- Kalin kivamda bile kolaylikla uygulanabilir.

- Karistirma ile katilagsmanin baslamasi arasinda gegen sire (isleme
suresi) 45 dakikadir.

- Su gizgisine kadar serpistirilir.

- Mala veya spatula ile elle galigilabilir.

- Karistirma ile katilagsmanin baglamasi arasinda gegen sire (isleme
stiresi) 45 dakikadr.

- Kapagini agtiktan sonra karistirin.

- Ihtiyag olmasi durumunda az miktarda su ile inceltin.

- Mala, spatula, dolgu kutusu veya dolgu cihazi (6rn. Bazooka) ile
uygulayin.




Uriin

Kisa Tanim

Uygulama Alani
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Knauf Superfinish

- Ince dolgu ve yiizey perdahlama
sivasl

- Kullanima hazir macun

- Plastik bazli

- K2 ile K4 yizeyler igin

Knauf Safeboard® Derz Dolgusu
- Derz harci

- Toz geklinde

- Algi bazl

- Rontgen iginlarinin etkisini azaltir

Knauf Readygips®

- Derz dolgu ve ylizey perdahlama harci
- Kullanima hazir macun

- Plastik bazli

- K2 ile K4 yiizeyler igin

Knauf Satengips®

- Yiizey perdahlama sivasi (perdah algisi)
- Toz seklinde

- Algi bazli

- K3 ile K4 yiizeyler igin

Knauf Jetsatengips®

- Yiizey perdahlama sivasi (perdah algisi)
- Toz seklinde

- Algi bazl

- Ince taneli

- Makine ile uygulama

- K3 ile K4 yiizeyler igin

- Tlm derzlerin hassas ve genis dolgu islemlerinde (K2)
- Algipan®larin g6zeneklerinin kapatiimasi (K3) igin tim
ylzeyin sivanmasi

- Algipan®larin ve beton plakalarin (K4) tiim yiizeyinin
sivanmasl

- Knauf Safeboard Algipan®larin derz dolgu islemleri

- Tlim derzlerin hassas ve genis dolgu islemlerinde (K2)

- Algipan®larin g6zeneklerinin kapatiimasi (K3) igin tiim yiizeyin
sivanmasl

- Algipan®in tiim ylizeyinin plrlzsiiz hale getiriimesi (K4)

- Algipan® yiizeylerin 1 mm kalinliga kadar tam yiizeyli
sivanmasi (perdah algisi)
- Duzguin yizeyler

- Algipan® yiizeylerin ince bir sekilde tam ylzeyli sivanmasi
(perdah algisi)
- Dlizgiin yuzeyler




Derz Dolgulari

Ozellikler

Uygulama

- Sertlesme kuruma neticesinde olusur.

- Renk: beyaz - cok kolay zimparalanabilir - kolay duzglnlestirilebilir.

- Cok kolay zimparalanabilir, kolay diizgunlestirilebilir.

- Sertlesme donma neticesinde olusur.
- Knauf Safeboard® renginde sari boyali
- Rontgen isinlarinin etkisini azaltir.

- Sertlesme kuruma neticesinde olusur.
- Renk: agik gri
- Kolay zimparalanabilir ve diizgunlestirilebilir.

- Sertlesme - ¢ok hassas bir sekilde- donma neticesinde olusur.
- Renk: kirik beyaz
- Parlaklik saglanana kadar dizginlestirilebilir.

- Sertlesme donma neticesinde olusur.

- Renk: eski beyaz

- Parlaklik saglanana kadar diizgunlestirilebilir.
- Hizl ve kolay uygulama

- Kapagini actiktan sonra karistirin.
- Ihtiyag olmasi durumunda az miktarda su ile inceltin.

- Mala, spatula, dolgu kutusu veya dolgu cihazi (6rn. Bazooka) ile uygulayin.

- DUz tutulmus genis ylzeyli spatula ile diizginlestirin.

- Su cizgisine kadar serpistirin ve su emdirip gokelmesini saglayin.

- Mala veya spatula ile calisilabilir.

- Karistirma ile katilasmanin baglamasi arasinda gegen siire (isleme
sUresi) 45 dakikadir.

- Kova iginde koruyucu folyoyu kaldirdiktan sonra karistirmaya gerek
kalmaksizin kullanima hazirdir.

- Mala ile elle veya makine ile uygulanabilir.

- Cok bastirmadan genis ylzeyli spatula ile dlizgtinlestirin.

- Su ¢izgisine kadar serpistirin.
- Dliz veya egik yiizeyli mala ile elle uygulanabilir.
- Kuruduktan sonra gerekirse zimparalayin.

- Su gizgisine kadar serpistirin.
- Havasiz makine ile uygulama
- Kuruduktan sonra gerekirse zimparalayin.




Vidali spatula

Egik yizeyli mala

Genis ylizeyli spatula

Knauf Cleaneo® spatula

Suni pah agma aleti

Knauf Cleaneo® malasi

Aletler ve Aksesuarlar

El Aletleri ve Uygulama Makineleri

Knauf Cleaneo® spatulasi, Akustik Algipan®
(Knauf Cleaneo®) derzlerine dolgu malzemesi
puskrtildiikten sonra tasan dolgu malzemesini
kazimak igin tasarlanmistir. Bu spatulanin
yanlarinda iki adet bikilmus kanadi vardir. Bu
kanatlar, dolgu malzemesinin siyriimasi esnasin-
da hem keskin kenarlarla plakanin ylizeyine
acilmis olan deliklerin hasar gérmesini hem de
siyirmanin - ¢ok keskin  sekilde yapiimasini
engeller. Spatulanin tavana yaptigi aglya gore,
spatula kenarinin derze mesafesi 6nceden
belirlenmistir. Boylece zimpara yapilmasina
olanak saglanmis olur ve tek bir islemle
goriinmez, ayni zamanda hemyuz derzler dogru
miktarda dolgu malzemesi ile elde edilir.

Akustik Algipan®ile olusturulan tavan sistemlerin-
de vida baglarinin kapatiimasi, Knauf Cleaneo®
malasi ile son derece kolaydir. Bu malada,
onceden agilmis iki adet delik bulunur. Bir delik,
yizeydeki vida baglarinin dolgu islemleri igin
ortada, bir delik de kenar boélgelerdeki vida
baslarinin dolgu islemleri igin kdsede bulunur.
Uygun delik, dogrudan dolgusu yapilacak vida
basinin lzerine ortalanir ve mala bir dolgu
sablonu gibi tavana bastirilir. Ardindan akustik
plakadaki ~ deliklerden bazilarini  yanliglikla
kapatmadan ikinci bir spatula ile vida bagini
kapatma islemi yapilir. Bu daha kalin mala
sayesinde tek bir islemle uygulamayi tamamla-
mak icin vida basinda yeterli dolgu malzemesi
kalir.

Zimpara

Rende

Kuruma ve zimparalama sonrasinda vida bagl
gorilinlirligund kaybeder.

Makineler

K3 veya K4 ylizey kalitesi, daha bulylk olgekli
alanlara uygulanacak ise, macun seklinde (érn.
Knauf Readygips® veya Knauf Superfinish) dolgu
malzemesinin uygun makine (6érn. PFT Swing
Airless) ile uygulanmasi énerilir.



Kurt Kagit Derz Bandi

PFT Swing Airless

Makine macun seklindeki dolgu malzemesini bir
kap veya kovadan emer ve malzemeyi basingli
hava olmaksizin yaklasik 200 bar gibi ylksek bir
basingla Algipan®a plskirtlr.

Aksesuarlar

Knauf Delikli Kdse Profili, Algipan® uygulamala-
rinda dis koseleri darbelere karsi korumak ve
koselerde diizgiin yiizey elde etmek icin kullani-
lan faydali bir yardimci elemandir. Delikli kdse
profili dis koselere tel zimba ile 10 cm araliklarla
sabitlenerek veya kdselere derz dolgu gekildikten
sonra bastirilip yapistirilarak uygulanir.

Cam Elyaf Derz Bandi

Delikli Kése Profili

Derz Dolgu Tabancasi

Knauf Alux Tape kdse bandi, 6zel ka§it metal serit
bilesimi sayesinde ilave avantajlar saglar: sac
makaslyla kolaylikla kesilebilir ve kagit derz bandi
uygulamasindaki gibi kagit tarafi yukari gelecek
sekilde kolaylikla dolgu islemine alinabilir. Saglam
ve kati olan metal seritler, istenen her agida temiz
ve dizglin bir ¢izgi elde edilmesini saglar.
Yuzeyindeki 6zel kagit, elastik bilesenlere sahip
urlinlerin  aksine, biikiilme bolgesindeki boya
tabakasinin kalkmasini sirekli olarak 6nler.

Aletler ve Aksesuarlar

File Derz Bandi

Alux Metal Kése Bandi
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Uzun sapli baglantisi, malanin egilmesini ve bu sayede dolgunun ¢okmesini  Uzun bir mala ile ikinci kat derz dolgu islemi tek seferde ve daha diizgtin bir
onler. sekilde uygulanabilir.

Aletler ve Aksesuarlar
Yiiksek Yiizey Kalitesi igin Oneriler

Derz Dolgusu igin ideal Malalarin Ozellikleri

Derzleri verimli bir sekilde kapatmak icin mutlaka = Bigak uzunlugunda uzun bir sap baglantisi = ince esnek gelikten mamul bigaklar
profesyonel aletlerle caligiimasi 6nerilir. Boylece Bdylece malanin dolgu islemi esnasinda boy  Bdylece bicak kenarlarinin kalici olarak
daha hizli galigilarak, daha az iglemle dogru yonlnde sekil degistirmesi Onlenebilir. Bu  biikilmesi dnlenir. Bu durum, diizgiin derzle-
sonuglara ulagilir. Dolgu malzemesinin karigtiril- sayede, derz dolgusunun ice ¢cokmesi engellenir  rin elde edilmesi icin temel sarttir. Ayrica
masi igin énce bir mikser veya bir malaya ihtiyag ve Ozellikle kesilen kenarlarda daha kolay ve ikinci dolgu islemi bigagin esnekligi nedeniy-
vardir. Ardindan derz dolgusu icin farkli ebatlarda dlizguin uygulama yapilmasi saglanir. le tek bir cekisle gergeklestirilebilir, bdylece
diizglinlestirme malalari veya vidali spatulalar D bicak derzin saginda ve solunda sifir noktasina
kullanilabilir. = bar ve uzun bica ~ kadar gekilebilir.

o - . Bu durum, malanin uygulama esnasinda enine
Knauf 6zl diizglinlegtirme malasi gibi uygun bir sekil degistirmesini onler ve malanin derz _ g,cak v sap baglantisi arasinda kaynak
malanin sa§ tarafta yer alan ozelliklere sahip bdlgesinde yaptigi basinci azaltir (yiizdesel 5

. A olmadan baglanti

olmasi gerekir: olarak derze oranla malanin karton uzerinde

Boylece kaynak noktalari nedeniyle egilmis
bicaklar kullanilmamis olur ve paslanmig
yiizey gorintiisi olusmaz.

daha fazla hareket etmesi nedeniyle). Bdylece
derzden bir kabarti olusturacak sekilde
malzemenin disari itimesi énlenir, dolayisiyla da
daha diiz bir derz elde edilir. Ikinci dolgu islemin-
de daha genis bigak sayesinde derz tek seferde
genis ve diizgln cekilebilir.



Aletler ve Aksesuarlar

Knauf yiizey spatulasi iki elle diiz olarak yerlestirilir. Bu durum, en iyi

sekilde diizeltiimis ylizeyler elde etmek igin on sarttir, ¢lnki yiizey

cekilerek doldurulur.

Bigak uzunlugunda uzun bir sap baglantisi, 6zel dizgiinlestirme malasina
gerekli saglamhgi verir. Buna ilave olarak bigak dar ve uzundur. Sonug:

Kisa stirede miikemmel derzler.

Kiit kenarli Algipan®larda (SK/SFK veya VK
derzlerinde) derz bantlarinin dolgu islemleri igin
egik bigakli malalarin  kullaniimasi  &nerilir.
Boylece bandin altinda yeterince dolgu
malzemesi kalir ve son islem tek seferde gergek-
lestirilebilir.

Tam ylizeyli bir sivama igin yiizey spatulasina
ihtiyag vardir.

Knauf yiizey spatulasi gibi uygun ylizey spatula-
larinin sag tarafta yer alan ozelliklere sahip
olmalari gerekir:

edilir.

ideal Yiizey Spatulasinin Ozellikleri

= Bigak, plaka eninin yarisindan daha biiyiik
olmali, ancak fazla biiyiikk olmamalidir.
Uygulama tecriibesine dayanarak; ergonomik
kullanim, dustk agirlik ve ylizeyde az miktar-
da mala izi olmasi igin ortalama olarak
yaklasik 80 cm uzunlukta olmasi gerekir.

= Alet her iki elle de rahat bir sekilde diiz
tutulabiliyor olmalidir. Boylece ylizeyde
dalgalanmanin olugsmasi 6nlenebilir ve diz
yuzeyler en iyi sekilde elde edilebilir. Ayrica
neredeyse hig malzeme kaldirimaz. Yizey
daha genis sivanarak kapatilir. Malzemenin
bicaktan damlamasi s6z konusu degildir.
Temiz bir gsekilde caligildiginda dizgin
yuzeyler elde edilir.

Spatulanin dik bir sekilde tutulmasi ylizeyde dalgalanmalara sebep olur.

Ergonomik ve verimli: K3/K4 yiizeyler icin yedek bigakli genis Knauf ylizey
spatulasi iki elle diiz bir sekilde tutulabilir. Bdylece ideal, diizgiin ylizeyler elde

= Bigak hafif yuvarlak koselere sahip ve
yumusak yay celiginden yapilmig olmali-
dir.
Farkli basing ve agi sartlarini dengelemek
icin yumusak bigaklar daha uygundur.
Yuvarlatiimis  koseler istenmeyen izlerin
olugsmasini onler.

= Boyutu bakimindan alet dayanikli ve
kolay tamir edilebilir olmalidir. Yizey
spatulasi yere distliglinde sapindaki plastik,
hafif metalden daha cabuk hasar gorir.

Bicak hasar gérdugiinde veya egildiginde
kolay degistirilebilir olmalidir.  Bdylece

zaman ve atiktan tasarruf edilmis olur.
Yedek bicaklar kolaylikla insaat sahasina
gotrdlebilir.




Derz Bandi

Mekanik Guglendirme

Derz bandinin islevi, derzin guglendirilmesidir.

Piyasada, malzeme tiirli ve mekanik ézellikleri
itibariyle farklilik gésteren dort cesit derz bandi
bulunmaktadir:

m Fileli derz bandi
m Cam elyaf derz bant
m Kagit derz bandi

En disik catlak direncini fileli derz bandi
saglar. Bu tiirde derz bantlari, ancak belirli
miktarda gerilim varsa bunlari dnleyebilir.

Bu 6n gerilim olusana kadar bile derzde catlak
olusabilir. Bu derz bantlari genelde kendinden
yapiskanli olarak Uretilir ve 6zellikle inceltilmis
kenarlarda altinda bogluk olmadan yapistigi igin
kullanimi kolaydir.

Gatlak riskinin azaltiimasi agisindan cam elyaf
bantlar, fileli derz bantlarina gére daha iyi
sonuglar verir. Cam elyaf bantlarin en buyuk
avantajl, dolgunun kolay uygulanmasidir.
Ozellikle Knauf Fireboard® sistemlerinde yangin
dayanimina  katkida bulunmak adina bu
bantlarin kullanimi 6nemle tavsiye edilir.

Catlaklara karsl en Ustiin dayanim, kagit derz
bantlari ile sadlanir. Piyasadaki kagit derz
bantlari, nem kaynakli olusabilecek kabarmalar-
dan dolay ylizeyde dalgalanmalara sebep
olabilir.

Knauf, kagit derz bantlarini iistlin teknolojisiyle
gelistirmistir. Ozel bir kagittan Grefilen Kurt
Derz Bandi, dalgalanma olusturmadan basit bir
dolgu islemi ile en Ustiin gatlak dayanimini
saglar.

Bu isleme ragmen gatlak olusumu baglarsa, Kurt
Derz Bandi esnekligi sayesinde kilcal gatlaklari
gizleyerek gortnarltigund engeller. Fileli ve cam
elyafll bantlarda ise bu tiir gatlaklar ylizeye
kadar tasinarak dogrudan gorllebilir.



Derz Bandi

Kurt Kagit Derz Bandi File Derz Bandi

» Aklinizda bulunsun!

Uzun ve buyik satihlar veya minér bina

hareketlerinin beklendigi durumlarda

Cam Elyaf Derz Bandi catlak olusumuna karsi etkin énlem almak
icin Knauf Kurt Derz Bantlarinin kullaniimasi
onerilir.

Algipan® Kenar Tipleri
Derz Dolgu Farkh
LA HRK HRAK AK sK SFK VK Kenar
Birlesimleri
Knauf Uniflott®/ Knauf
Uniflott®-Neme Dayanikli bantsiz bantsiz - . - . -

Knauf TRIAS bantsiz bantsiz - . - . -

Knauf Fugagips® H HAO HAO® HAG® HAG® HAG EAC

Knauf Fireboard®

Derz Dolgusu ‘ . . .

Knauf Safeboard®

Derz Dolgusu bantsiz N N N

B Kurt Kagit Derz Bandi @ Cam Elyaf DerzBandi A\ File Derz Bandi

* Kenar tiplerinin agiklamalari igin sayfa 4’e bakiniz.




Derz Dolgusu

Oneriler

Ortam $artlari

Derz dolgu islemlerine Algipan®larin nem ve /
veya sicaklik farklarindan dolayl boyutsal
degisim gbstermelerinin beklenmedigi durum-
larda baglanmalidir. Olusabilecek gatlaklari
dnlemek amaciyla, dolgu islemlerine baglamak
icin ortam ve zemin sicakliginin en az 10°C
olmasi gerekmektedir. (Alman Algi Sanayicileri
Derneginin Bilgi formu "No. 1" ve DIN 18181)

Malzeme Ozellikleri

Malzemenin ylizeye tutunmamasi (aderans)
gibi bir sorunla karsilasmamak icin dolgu
isleminden dnce kenarlar tozdan arindiriimal
ve temizlenmelidir.

Kiit kenarlarda veya algi ¢ekirdeginin agikta
oldugu kesilmis kenarlarda dolgu islemine
baglamadan o6nce Knauf Tiefengrund ile
astarlama yapilmasi &nerilmektedir. Bdylece
olasi toz baglanir ve emicilik 6zelligi dengelenir.
Knauf Cleaneo® Akustik Plaka derzleri, plakalar
monte edilmeden 6nce Knauf Tiefengrund ile
astarlanmalidir.

Ayrica derz dolgu malzemeleriyle galigirken:

m Raf 6mrii gegmis malzeme kullaniimamalidir,
m Nemlenmis malzeme kullanilimamalidir,

m Farkli malzemeler karigtinimamalidir,

m Sertlesmis malzeme kullaniimamalidir,

m Malzeme topaksiz sekilde karistiriimalidir,

m Malzeme mikser ile fazla hizli veya uzun sire
karistinimamalidir (bu durum donma suresini
kisaltir).

Bu hususlar malzemenin  mukavemetini
olumsuz yonde etkileyerek catlak olusumuna
zemin hazirlar.
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Neme dayanikl (yesil) Algipan®lar igin
Knauf Uniflott®

Sistem Sartlan

Sistemlerin, beyan edilen performans degerlerini
dogru bir bicimde sunabilmesi igin, onerilen
malzemelerin birlikte kullaniimasi gerekmektedir.
Kombine drlnler genellikle akilda kalici olmasi
acisindan ayni renklidir veya benzer isimle
adlandirilirlar. Oregin, nemli ortamlarda yesil
renkli neme dayanikli WR Algipan® kullaniimasi
onerilir. Ayni sekilde yesil renge sahip Knauf
Uniflott® neme dayanikli derz dolgusu ile birlikte
kullanildi§inda tim yizeyin su itici olusu garanti
edilmis olur. Radyasyon koruyucu dzellige sahip
Knauf Safeboard® plakalarin, kendisi ile ayni sari
renge sahip Knauf Safeboard® dolgu malzemesi ile
kullaniimas! gerekmektedir.

Knauf Fireboard® cam elyaf silte ile kapli oldugun-

Sari renkli Knauf Safeboard® derz dolgusu

Sistem dolgulari

dan, cok yiksek bir emicilik 6zelligine sahiptir ve
Knauf Fireboard® derz dolgusu bu plakaya 6zel
olarak gelistirilmistir.

Dolgu isleminin Etkisi

Dogru uygulanmig bir dolgu islemi, calisan bir
sistem icin blyUk 6nem tasir. Dolgu isleminin en
onemli 6zelligi, Algipan® derzlerinde olusabilecek
catlaklara karsl direng kazandirmasidir. Algipan®
duvar, dolgu islemi sayesinde nihai mukavemetini
tamamlamis ve egilmeye karsi direng kazanmig
olur.

Knauf Safeboard® duvarlarinin radyasyon tutma
ozelligi, ancak Knauf Safeboard® plakalarin ek
yerlerinde Knauf Safeboard® dolgusunun kullanil-
maslyla saglanabilmektedir. Ayni sekilde Knauf

Derz Dolgusu

Knauf Fireboard® derz dolgusu

» Aklinizda bulunsun!

Kesilmis kenarlarin derz dolgu isleminden
once bir rende ile dizeltiimesi ve Knauf
Tiefengrund ile astarlanmasi énerilir.

Fireboard® dolgusu da, Knauf Fireboard® ile
yapilan konstriiksiyonlar icin gereklidir. Farkli
dolgu malzemeleri, yangin durumunda beklenen
reaksiyonu verememektedir.

Birden fazla Algipan®la yapilan uygulamalarda, alt
katmanda yer alan Algipan®larin derzlerinin
doldurulmasi, duvara hava gegirmezlik ozelligi
kazandirmak agisindan biiylik 6nem tagimaktadir.
Bu durum duvarin 6zellikle yangin dayanimi ve
akustik gibi performans degerlerini saglamasi
agisindan gereklidir. Algipan® duvarlarin hava
gegcirgenligi ne kadar az ise, sagladigi ses yalitimi
0 kadar fazla olacaktir. Hava gecirmezlik, ayni
zamanda diger yapi elemanlarina havadaki nemin
ulagmasi nedeniyle olusabilecek hasarlarin da
oniine gegilmesini saglar.
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Knauf Uniflott® veya Knauf Fugagips®in sepelenerek dokiilmesi

Pratik Uygulama

Alci Bazl Toz Dolgu Malzemeleri

Hazirlanig

Once temiz bir kovayl uygun miktarda su ile
doldurun. Ardindan dolgu malzemesini olabildi-
gince topaksiz ve diizguin bir sekilde su yiizeyine
sepeleyin. Bu iglem en iyi elle yapilir. Dolgu
malzemesi tozu bu esnada yavasca kova zemini-
ne goker ve bu arada suyu emerek siser. Bu
isleme su emdirip ¢okeltme denir. Su emip sisen
malzemenin yuzeyi su yizeyine temas edene
kadar sepeleme islemine devam edilir.

Suyun emilmesi isleminden sonra dolgu
malzemesi elle veya mikserle, macun kivamina
gelinceye kadar iyice karigtirilir.

\-ar/?
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Knauf Uniflott® veya Knauf Fugagips®in mala ile karistiriimasi

Al
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“Nﬂncul"“

Knauf TRIAS'In mikserle karistiriimasi

Knauf TRIAS'In sagladigi avantaj, su emilimi ve
sisme islemine gerek kalmadan dogrudan
mikserle karistirimaya hazir olmasidir.

Karistirilan su oda sicakliginda olmalidir. Yiksek
sogukluktaki su, sertlesme siresini kisaltir;
yiksek sicakliktaki su ise bu stirenin uzamasina
neden olur.

isleme Siiresi
Knauf dolgu malzemeleri tamamen donmadan
once 45 dakikalik uygulama siresine sahiptir.

Dikkat: Temiz olmayan kova ve el aletleri donma
stresini 6nemli dlclide kisaltir. Dolgu malzemesi
tek bir kova iginde hazirlaniyor ve kullaniliyorsa,
yeni bir dolgu malzemesi hazirlanmadan &nce
kovanin suyla temizlenmesi  gerekmektedir.
Onceden hazirlanmis ve kismen sertlesmis dolgu
malzemeleri, taze hazirlanmig dolgu malzemesinin
sertlesme surecini hizlandirabilir.

Toz dolgu malzemesinin mikser ile karistiriimasi
durumunda, biyuk karistirma bagliklarinin disik
devirde kullanilimasina dikkat edilmelidir. Kiigik
basliklar ve ylksek devir hizlari mukavemetin
dismesine, sertlesmenin hizlanmasina ve dolgu
malzemesinin incelmesine neden olur.



Knauf Superfinish'i mikser ile karistirin.

Supggr FINISH 2
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Pratik Uygulama

Knauf Readygips® kullanima hazirdir.

Knauf Superfinish karistirildiktan sonra kullanima hazirdir.

Kullanima Hazir Dolgu Malzemeleri

Baglayici olarak plastik igeren dolgu malzemele-
ri, macun seklinde malzemeler olarak kova
icerisinde hazir karisim olarak sunulur. Uriin ve
kullanim alanina gére malzemenin hafifce
karistiriimasi yeterlidir.

Karigtirma

Kuru yap1 ylzeylerinin elle yapilan dolgu islemle-
rinde Knauf Readygips® dogrudan kovadan ve
karistirlmadan  kullanilabilir.  Ancak  Knauf
Superfinish gibi Grlinler kullaniimadan énce her
zaman bir mikser ile kanstiriimali ve ihtiyaca
gore bir miktar su ile inceltiimelidir.

Macun seklindeki dolgu malzemelerinin -makine ile
uygulanacaklarsa- daha yumusak ve kolay pompa-
lanabilir olmalari amaciyla éncelikle karigtiriimalari
onerilir. Havasiz makineler ile uygulama yapilacak-
sa, malzeme ylzeyinde kabuklanma olusumunun
onlenmesi igin stok kabinda dolgu malzemesinin
Uzerinde her zaman ince bir su tabakasinin
bulunmasina dikkat edilmelidir. Daha dnce puskir-
tilmis ve sivanarak alinmis hi¢ bir dolgu
malzemesi makinenin  stok deposuna  geri
konulmamalidir. Bu malzeme kirlendiginden,
tikaniklia neden olabilir.

» Aklinizda bulunsun!

Toz dolgu malzemelerinde karistirma yonteminin
dolgu malzemesinin sertlijine ve mukavemetine
etkisi bilyiiktir. Om. bir mikser ile karistiridiginda,
fazla uzun ve fazla yiksek devir sayisi ile karistiril-
mamasina dikkat edilmelidir. Aksi takdirde
malzeme incelir, daha hizli donar ve igine hava
karismas! nedeniyle daha dilisik mukavemetli
olur.




Yarim Yuvarlak
(HRK) ve

Yarim Yuvarlak
inceltilmis (HRAK)
Kenar Tiplerinde
Uygulama

Pratik Uygulama

Dolgu derze dik bastirilarak uygulanir.

g

Boyuna dlizgln cekilir.

B

Gerek duyulursa tizerinden tekrar gegerek diizeltilir.

Knauf Uniflott®, Knauf Uniflott® Neme Dayanikli veya
Knauf TRIAS ile Duvar ve Tavan Uygulamalari

Duvar ve tavanlarda caligilirken, dolgu malzeme-
sinin karistirimasindan sonraki ilk adim tiim derz
tlrlerinde ve dolgu malzemelerinde aynidir.
Derzin kapatiimasi igin dolgu malzemesi énce
derze dik olarak spatula veya diizlestirme malasi
ile her iki yéne dogru dik bir sekilde bastiriimall,
bdylece her iki plaka kenarinda derz dolgu
malzemesinin iyice tutunmasi saglanmalidir.

Tim algi esasli derz dolgularinda Algipan® kenar
tiplerine gore asagidaki adimlar uygulanmalidir:

ithal Algipan® Kenar Tiplerinde

HRAK kenarlarda Knauf Uniflott®, Knauf Uniflott®
neme dayanikli veya Knauf Trias, derz bandi
kullaniimadan uygulanabilmektedir.

Kiit Kenar Tiplerinde (SK)

Kiit kenarlara veya kesik olan kisa kenarlara, suni
pah aletiyle pah agiimalidir. Kesilen kenarin dolgu
yapllmadan hemen 6nce tozdan arindiriimasi ve
emiciligin dengelenmesi igin astarlama yapilmasi
onerilir (6rn. Knauf Tiefengrund). Kagit derz bandi

Dolgu derze dik bastirilarak uygulanir.

- o

Boyuna dUizguin gekilir.

» Aklinizda bulunsun!

HRAK kenarlarda Knauf Uniflott®,

Uniflott® neme dayanikli veya Knauf Trias, derz
bandi kullaniimadan uygulanabilir.

ile uygulama yapilacaksa, dolgu malzemesi
derze doldurulduktan sonra, yiizeyde esit, yakl.
10 cm genisliginde ve en az 1 mm kalinhi§inda bir
dolgu malzemesi tabakasi olusturacak sekilde
cekilmelidir. Hemen ardindan Kurt kagit derz
bandi, rulo dis ylizeyi derze gelecek sekilde
dolgu tabakasina yerlestirilir ve spatula veya egik
yizeyli mala ile diizgin bir sekilde bastirilir.
Ardindan fazla dolgu malzemesi siyirarak alinir.
Sonraki asamada, derz bandinin (zerinden
diizglin bir bigimde dolgu islemi yapilir.



inceltilmis
(AK) Kenar Tipinde
Uygulama

Pahli (inceltilmis) Kenar Tiplerinde (AK)

Kagit derz bandi ile uygulama;

Derz dolgusu, derzi tam dolduracak sekilde ve
uygun derz band kullanilarak uygulanir. Hemen
ardindan Kurt kadit derz bandi, rulonun dig
yizeyi derze gelecek sekilde vyerlestirilir ve
plakalar ile derzin hemyiiz olabilmesi igin bir
spatula yardimi ile bastirilir.

File derz band! ile uygulama;

Kendinden yapiskanli file derz bandi, derze
diizglin olarak yapistirilir ve ilk kat alci, bandin
lizerine yaklasik 10 cm genislikte, derzden igeri
teneffiis edecek sekilde bolca cekilir. Mala ile

Suni pah agma aletiyle pah agllir.
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Derz tozdan arindirilir.
L
e

TR

Derz bandi yapistirilir.

dlizgiin bir sekilde bastirildiktan sonra fazlaliklar
siyrilarak alinir. 2. kat derz dolgusu 20 cm genisli-
ginde ve 3. asamada 30 c¢m genisliginde uygula-
nir ve son olarak zimparalama ile yiizey kalitesi
arttinimis olur.

Her iki uygulamada da, talep edilen yiizey
kalitesine gore dolgu islemi katmanlar halinde
tekrarlanabilir.

Kiit Kenar Tiplerinde (SK/VK)

Dolgu malzemesi derze doldurulduktan sonra
ylizeyde esit, yaklasik 10 cm genisliginde ve en
az 1 mm kalinliginda bir tabaka olusturacak

Pratik Uygulama

Kenarlar rendelenir.

Dolgu, derze dik bastirilarak uygulanir.

Derz bandi dolgu ile kapatilir.

sekilde gekilir. Hemen ardindan Kurt kagit derz
band, rulonun dis ylzeyi derze gelecek sekilde
dolgu tabakasina yerlestirilir. Spatula veya egik
yiizeyli mala ile diizgiin bir sekilde bastirilir ve
ayni zamanda fazla dolgu malzemesi siyrilarak
alinir.

Ardindan bantli derz, egik ylzeyli mala ile
olabildigince diiz bir sekilde doldurulur.

Kendinden yapiskanl file derz bandi uygulana-
cak ise, dnce bant yerlestirilir, ardindan derz
dolgusu cekilerek yukarida tarif edilen diger
adimlar uygulanir.




Farklh Kenar
Birlesimlerinin
Derzlerinde

Derz dolgusu uygulanir.

Pratik Uygulama

| & [

Farkli kenar birlesimlerinin derzi
(inceltilmis ve kit kenar)

)
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Derz band: yerlestirilir.

Knauf Fugagips® ile Duvar ve Tavan Uygulamalari

Knauf Fugagips® ile dogru uygulama igin
asagidaki adimlar izlenmelidir:

Pahli Kenar Tiplerinde (HRAK/AK)

File derz bandi ile uygulama;

Kendinden yapiskanli file derz bandi derze
dlizgun olarak yapistirilir ve ilk kat algi, bandin
tzerine yaklasik 10 cm geniglikte, derzden igeri
teneffiis edecek sekilde bolca cekilir. Mala ile
duizgiin bir sekilde bastirildiktan sonra fazlaliklar
siyrilarak alinir. 2. kat derz dolgusu 20 cm genisli-
ginde ve 3. asamada 30 cm genigliginde uygula-
nir ve son olarak zimparalama ile ylizey kalitesi
arttiriimis olur.

Her iki uygulamada da, talep edilen ylzey
kalitesine gore dolgu islemi katmanlar halinde
tekrarlanabilir.

Kiit Kenar Tiplerinde (SK/VK)

Dolgu malzemesi derze doldurulduktan sonra
yizeyde esit, yaklasik 10 cm genisliginde ve en
az 1 mm kalinhginda bir tabaka olusturacak
sekilde cekilir. Hemen ardindan Kurt kagit derz
bandi, rulonun dis ylizeyi derze gelecek sekilde
dolgu tabakasina yerlestirilir. Spatula veya egik
yizeyli mala ile diizgln bir sekilde bastirilir ve
ayni zamanda fazla dolgu malzemesi siyrilarak
alinir. Ardindan derz bantli derzi egik ylzeyli
mala ile olabildigince diiz bir sekilde doldurulur.

Kendinden yapiskanli file derz bandi uygulanacak
ise, dnce bant yerlestirilir, ardindan derz dolgusu
cekilerek yukarida tarif edilen diger adimlar
uygulanir.

Farkli kenar birlesimlerinin derz dolgu islemleri
icin egdik ylizeyli mala

Derz bandi egik yizeyli mala ile kapatilir.



Tiim dolgu malzemelerinde ve derz tiirlerinde
karigik derzler, iki farkli kenar tiirintin bir araya
geldigi derzlerdir. Uygulamada bu tiir derzler
pahli veya kesilmis kiit plakalarin birlegtirimesiy-
le meydana gelir (6rn. AK ile SK). Bu kosullarda
her zaman uygun bir derz bandi kullaniimalidir.

Dolgu malzemesi derze bastirildiktan sonra, derzin
pahli tarafi dolgu malzemesi ile tam olarak
doldurulmalidir. Derzin kit tarafinda yaklasik 5 cm
eninde ve en az 1 mm kalinliginda bir dolgu
malzemesi tabakasi olusacak sekilde dolgu
malzemesi cekilmelidir.

Hemen ardindan Kurt Kagit Derz Bandl, rulonun
dis ylzeyi derze bakacak sekilde (bir yarisi kit
kenar tarafindan ve diger yarsi pahli kenar
tarafindan dolgu malzemesinin icine gelecek
sekilde) yerlestirilir, spatula veya egik yiizeyli mala
ile dlizglin bir sekilde bastirilir ve malzeme fazlaligi
siyrilir. Ardindan mala ile olabildigince diz bir
sekilde doldurulur.

Kendinden yapigkanli file derz bandi uygulanacak
ise, 6nce bant yerlestirilir, ardindan derz dolgusu
cekilerek yukarida tarif edilen diger adimlar uygula-
nir.

Bir tarafi pahl dier tarafi kiit kenarli derz uygula-
malarinda "karisik derzlerde" boya &ncesi veya
sonrasinda kit kenar tarafindaki derz bandinin
kabarmasi veya sokiilmesi derzin altinda yeterince
dolgu malzemesi olmamasindan kaynaklanir.

Pratik Uygulama

» Aklinizda bulunsun!

Karisik derzlerde her zaman derz bandi kullanil-
mali ve derzin her iki tarafinda da derz bandinin
altinda yeterli miktarda dolgu malzemesi
oldugundan emin olunmalidir. Boylece yapisma-
nin en iyi sekilde gerceklesmesi saglanir.




ic Kseler igin
Derz Bandi Uygulamasi

Pratik Uygulama

i¢ ve Dis Koselerde Uygulama

Kurt Kagit Derz Bandi ile i¢ Koseler

Ayni tiirdeki iki yapi malzemesinin (kuru yapi)
arasindaki kdse bagdlantilari rijit sekilde birbirine
baglanabilir. Farkli yapi malzemeleri arasindaki
baglantilarin ayriimasi gerekir (bkz. sayfa 44-45).

Dolgu malzemesi diizgiinlestirme malasi veya
spatula ile derze uygulanir. Derzin her iki tarafin-
da S'er cm genigliginde ve 1 mm kalinliginda
tabaka halinde koseye dogru siyrilir. Kurt kagit
derz bandi 6nceden hazirlanmis kat izi boyunca
katlanir ve kat izi tam koseye gelecek sekilde
dolgu malzemesi tabakasina  yerlestirilir.
Ardindan spatula veya egdik ylzeyli mala ile,
kdsenin sagina ve soluna dogru kagidin
yapismasi saglanarak bastirilir. Fazla malzeme
siyrilir ve ardindan olabildigince diz bir sekilde
bant dolguyla kapatilir.

Derz dolgusu uygulanir.

R

Kurt Kagit Derz Band yerlestirilir. Gosterildigi sekilde bastirilir.

&

Hizali bigimde dolgu ile kapatilir. Hazir i¢ kése

File Derz Band ile i Koseler

Kendinden yapiskanli derz bandi ortadan katlana-
rak ve ortasi tam koseye denk gelecek sekilde
yerlestirilir. Daha sonra dolgu, derzin her iki
tarafinda 5 cm genisliginde bolca gekilir. Kenarda-
ki fazlaliklar siyrilir ve dizlestirilir.

ic Koselerin Ayrilmasi

Yapi malzemeleri arasinda biyiik hareketlerin
olmasi bekleniyorsa, biiylik alanli kuru yapi
sistemlerinin (6rn. asma tavanlarin duvar baglanti-
s1) veya kuru yapi konstriiksiyonlarinin masif yapi
elemanlarina baglantilari varsa, bu yapilarin kenar
ayirici bant (Knauf Trenn-Fix) kullanilarak ayriima-
st Onerilir. Daha blylk alanli tavanlarda golge
derzin olusturulmasi (bkz. sayfa 44-45) idealdir.



Dis Koseler igin
Delikli Kose Profili

Dis Koseler igin
Alux Kose Bandi

Pratik Uygulama

g § ; |
Delikli kése profili, uygulanacak kdsenin Késenin her tarafina 5 cm genisliginde derz dolgu
boyunda kesilir. cekildikten sonra kése profili Uzerine sikica
bastirilir ve deliklerden cikan algi dizglince
yaylir.
3

Alux kése koruma bandi kullanima hazirlanir... ... yerlestirilir, ardindan dolgu ile kapatilir.

Delikli Kose Profili ile Uygulama

Dis koselere, darbelere dayanikii olabilmesi igin
delikli kose profili yerlestirilir ve tel zimba ile 10 cm
araliklarla tespit edilir.

Zimba kullanilamiyorsa kdsenin her tarafina 5 cm
genisliginde derz dolgu cekildikten sonra kose
profili izerine sikica bastirilir ve deliklerden ¢ikan
algl, duvarla hemyuz olacak sekilde yayilir.

Alginin prizini almasini takiben her tarafina 15 cm
genisliginde ikinci kat gekilerek piirizler temizle-
nir. Ikinci kat prizini aldiktan sonra son kat 20 cm
genigliginde ve ¢ok ince bir katman halinde
uygulanir. Olasi gapaklar siingerle temizlenir. Son
kat kuruduktan sonra hafifge zimparalanarak

» Aklinizda bulunsun!

Elle dolgu yapilmis i¢ ve dis késelere alternatif
olarak katlama ve biikme teknolojisi ile

hazirlanmig elemanlar kullanilabilir. Burada "V
seklinde frezelenmis" Algipan®lar yapistirilip
hazir kdse olarak monte edilebilir.

(Detayli bilgi igin
www.teknik.knauf.com.tr/tr/araclar/formbar/ )

ylizey sonlama igin hazir hale getirilir.

Alux Tape i¢-Dis Kése Bandi ile Uygulama

Alux Tape i¢-dis kdse bandi ile uygulamada,
derzin her iki tarafinda (késenin sagina ve soluna
dogru) spatula veya dizginlestirme malas ile
yakl. 5 cm genigliginde ve 1 mm kalinliginda bir
dolgu malzemesi tabakas! olusturulmalidir. Alux
Tape kose bandi, kat izi tam kdseye gelecek
sekilde dolgu malzemesi tabakasina yerlestirilir.
Ardindan spatula veya egik yizeyli mala ile
kenarin sagina ve soluna dogru dolgu malzemesi-
ne bastirilir ve ardindan olabildigince diz bir
sekilde cekilerek dolgu ile kapatilir.




Yapi Elemanlarinin Nem ve Isi Kaynakli Davraniglari

Montaj esnasinda ortalamanin tizerinde ortam
nemi

Boyutsal degisim (mm/m)

Algi levha

Elyaf katkili

Ahsap levha

Algi levha

Neme bagl boyutsal degisim: Binalarda i¢ cephede kullanilan diger plakalarla karsilastirildiginda
(referans degerler), klimanin 20°C / %30 nispi hava neminden 20°C / %85 nispi hava nemine degisim-
de karakteristik degerlerdir.

Kullanim esnasinda, ortalamanin (zerinde kuru
ortam sartlari

Pratik Uygulama

Yapi Elemani Baglantilari

Fiziksel olarak farkli davranig gdsteren iki yapi
elemaninin temasi, yapi elemani baglantisi
olarak adlandirilir. Yapi elemanlarinin fiziksel
ozellik degisimleri (6rn. sicaklik ve nispi hava
nemi) nedeniyle boyutsal degisimi, kuvvet etkisi
altinda sekil degisimidir.

Plakanin orta ylizey kismina gére plaka kenar
dogrultusunda daha belirgin olan uzunluk
degisimi nedeniyle aslinda bir Algipan® tavanin
bir Algipan® duvara baglantisi bile yapi elemani
baglantisi olarak degerlendirilir. Hava kurulugun-
daki Algipan®lar 6m. su buharina doymus hava
sartlarinda (20°C / % 95 nispi hava nemi) %1 ila
2 su alim durumunda sisme nedeniyle 0,35
mm/m uzunluk degisimi gosterirler.

Ornegin 15 m boyundaki Algipan® duvarda (12,5
mm) ortam sartlari nedeniyle duvarin kalinligi
yaklasik olarak 4 um degisirken, boyu yaklasik
olarak 5 mm degisir. Bu uzunluk degisimi higbir
dolgu malzemesi tarafindan dnlenemeyecegi igin
muhakkak catlak olusumlari g6zlenecektir. Bu
nedenle iki farkli yapi elemani mekanik olarak
ayriimalidir. Golge derzi lizerinden serbest hareket
edebilecek sekilde diizenlenmis tavan konstriiksi-
yonunda (kayar baglanti olarak adlandirilir)-ki bu
baglantilar 6zellikle genis tavan alanlarinda,
Ozellikle ahsap kiris ve beton gatilarda &nerilir-
baglanti yerinde bir ayirici bant ile gergeklesen
kayar baglanti, islevsel olarak tek glvenilir
yontemdir. Elemanlarin birbirleri arasinda yaptigi
bu harekette belirgin olmayan gatlaklar olusur.

Gorinen duvarda yapistirici izi birakmamasi igin
1,2 cm genigliginde kendinden yapiskan banda
sahip olan 6,5 cm genisligindeki Knauf Trenn-Fix
kenar ayirici bant, bu tir kosullar igin uygun
malzemedir. Yapiskan bant kismi ptiriizlii ve tozlu
yizeylerde bile istiin yapisma glicline sahiptir.
Knauf Trenn-Fix bandinin Duvar U Profile yapisti-
rimasindan sonra (flangin dig kismina alt kenara,
bdylece profilin vidalanmasindan sonra Knauf
Trenn-Fix'in yaklasik 5 cm'lik kismi disarida kalir)
normalde oldugu gibi akustik yaltim igin akustik
macun eklenir ve alt konstriksiyon monte edilir.



Kendinden yapigkanli Knauf Trenn-Fix DC-/DU
profiline yapistirilir.

Algipan®lar 5 mm bosluk birakilarak monte edilir.

Knauf Trenn-Fix

Knauf Trenn-Fix bdylelikle dogru yere sabitienmis
olur. Knauf Trenn-Fix, alt konstriiksiyonun
montajindan sonra da baglanti duvarinin yaninda-
ki profile yapistirilabilir.

Plakalar Knauf Trenn-Fix bandina 3 ila 5 mm
mesafede monte edildikten sonra, derz timiyle
dolgu malzemesi ile doldurulur. Derz kuruduktan
sonra, Knauf Trenn-Fix bandinin tasan kisimlari
keskin bir bigak ile kesilir. Bant, gorulebilir bir
yizeye yapismadigindan, kalinti birakmaz.

Ihtiyag durumunda ses yalitimi igin Knauf
Akustik Macun uygulanir.

Plaka montaji sonrasinda dolgu islemi yapilir.

Gogu zaman tercih edilen akrilik silikonlar, duvar
tavan baglantilari icin iyi bir ¢ézim degildir, ¢linki
akril optimal diizeyde bir sekil degistirme glivencesi
saglamaz. Akril, yapisi geregi kati bir baglantidir.

Akrilik macunlarin diger bir dezavantaji, kaplama-
larin Uzerinden kurtulmasidir. Aslinda kaplama
malzemelerinin  akril  (izerindeki  tutunmalari
kuvvetlidir, ancak sekil degistirmeleri s6z konusu
oldugunda, nispeten kati olan (sekil degistirme-
yen) boya tabakalari kalkar veya duvar kagidinda
dalgalanmalar olusur. Akril (izerinde bir kaplama
malzemesi bulunmuyorsa, zaman iginde toz
birikimi nedeniyle kol bir goriiniim ortaya gikar.

Pratik Uygulama

Knauf Trenn-Fix, baglanacak (profil yanina) yapi
elemanina yapistirilir.

Kuruma sonrasinda disari tagan bantlar kesilir.

» Aklinizda bulunsun!

Duvar ve tavan baglantilari igin, neredeyse hig
fark edilmeyen temiz bir araligin olusmasi icin,
yap! elemanlari arasinda ayirici bant kullanil-
mas! Onerilir. Akrilik silikonlar ile yapilan
baglantilar, gorlinir catlaklara yol acar ve belirli
bir stire sonra onarim gerektirir.




Knauf Cleaneo®
Akustik Algipan®larin
Kenar Tipleri

4 SK: Dort tarafi kiit kenar

FF: Her bir kisa ve uzun kenari FF/SK
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4AK: Dort kenari inceltilmis (pahh)

SFK: Kisa kenari - suni pahh
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Pratik Uygulama

Knauf Cleaneo® Akustik Delikli Algipan®

Knauf Cleaneo® Akustik Algipan® gibi delikli
plakalarda kesintisiz bir goriiniim igin perforas-
yonlarin dolgu ile kapatiimamasi gerekir. Bu
nedenle bu tir plakalarda farkli bir derz dolgu
teknigi uygulanmalidir.

Dért tarafi kit kenarli (4SK) derz yapilarinda
montajdan énce gorlnir taraftaki kenarlar bir
zimpara ile hafifge zimparalanir, tozdan arindirilir
ve Knauf Tiefengrund ile astarlanir.

Kiit (SK) kenarll Knauf Cleaneo® Akustik
Algipan®lar kirmizi veya mavi renk ile isaretlendi-
rilmistir. Plakalar her zaman bir plakanin kirmizi
isareti ile komsu plakanin mavi isareti yan yana
duracak sekilde monte edilmelidir.

Tim Knauf Cleaneo® FF Akustik Algipan®lar
fabrika ¢ikisi olarak 6n astarlamaya tabi tutulur ve
aralarinda  bosluk olmaksizin  birbirine  sifir
yerlestirilir. Kademeli kat yeri, mesafe tutucu
gbrevi gorlr. Vidalama &ncesinde deliklerin
duzgin bir gsekilde yerlesmis olduklari ayni
zamanda diyagonalden de kontrol edilir. Plaka
hizalandiktan sonra vidalanir.

Sadece dort tarafi kit kenarll 4SK derzlerde,
deliklerin dlzgln bir sekilde siralanmasi ve
derze yeterince dolgu malzemesi girmesi igin
plakalar arasinda 3-4 mm bosluk birakiimalidir.
Delikler, her delik tipi icin ayri retilmis Knauf
perforasyon hizalayici ile kolaylikla kontrol
edilebilir.

Plakalar optimumda U¢ uygulamaci tarafindan
SN 3,5 x 30 Knauf Cleaneo® vidalari ile 170 mm
vidalama araligiyla alt konstriksiyona monte
edilir. Vidalamaya koseden baslanir ve her
zaman bir 6nce vidalanmis plakaya komsu olarak
devam edlilir.

Tavan montajindan sonra derzdeki toz birikimleri
firga yardimiyla temizlenir.
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Knauf Uniflott® fazlaliginin kuruduktan sonra
Knauf Cleaneo® malasi ile alinmasi

4 SK: Dort tarafi kiit kenar

FF kenar

Knauf TRIAS veya Knauf Uniflott® uygun
kivama ulagincaya kadar karstirilip kartus
kovanlarina  doldurulur, puskirtme kartusu
takilarak ptskirtme tabancasina yerlestirilir.
Basingli hava veya elektrikli olarak calistirilan
bir tabanca, rahat kullaniminin yani sira ayni
zamanda daha esit bir dozajlama ve bdylece
derzin optimal sekilde doldurulmasini saglar.

Piskurtme ucu egik olarak derze yerlestirilir ve
geriye dodru sabit bir hareket ile derz tlimiyle
doldurulur, bdylece vyaklasik 3 ila 4 mm
kalinh§inda bir derz dolgu fazlaligi ortaya gikar.
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4SK derzi 3-4 mm aralikla monte edilir.
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Derzlerin dolgusu i¢in derz dolgu kartusu

Dolgu malzemesinin kurumaya baglamasiyla
birlikte (karistirma isleminden yaklasik 45 dakika
sonra) bu fazlalik bir Knauf Cleaneo® malasi
vasitaslyla derz seviyesinin yaklasik 1 ila 2 mm
Uzerinde siyrilarak atilir. Derz dolgusu sertlestik-
ten sonra, en geg ertesi giin, zimpara kagidi ile
dlizguin bir sekilde zimparalanir. Yizeyde kigik
bosluklar varsa, bunlar noktasal olarak tamir
edilebilir.

Derzler ve vida baglari ihtiyagc durumunda ikinci
bir islemle 6rn. Knauf Readygips® dolgu madde-
si ile ince bir sekilde kapatilir. Son olarak
kurumus olan dolgu ylizeyi dizgun bir sekilde
zimparalanir.

Pratik Uygulama

Knauf Uniflott® ile derz dolgusunda yandan goriiniis

Vida baslarinin dolgu islemi i¢in Knauf Cleaneo® malasi

» Aklinizda bulunsun!

Vida baslarinin dolgu islemi icin, yanlarda
bulunan deliklere dolgu malzemesi bulasmamasi
icin 0zel bir dolgu aleti kullaniimasi onerilir.
Knauf Cleaneo® malasinin deligi vida basinin
Uzerine getirilir. Ardindan mala deligi Knauf

TRIAS veya Knauf Uniflott® ile diizglin bir sekilde
doldurulur ve Knauf Cleaneo® malasi dikey
olarak yiizeyden kaldirilir. Cikinti yapan “dolgu
diski” kurumaya birakilir ve ardindan zimparala-
nir.

48K derzi

Derz kapatma islemi FF kenarina benzer sekilde
yapllir. Derz boslugunu en iyi sekilde doldurmak
icin - derz yukari dogru agik oldugundan - derzin
Ust kisminda “mantar seklinde” bir kabarti
olusturacak kadar dolgu malzemesi kullaniimali-
dir (bkz. yukaridaki resim).




Zimparalama

Derz ile Algipan® Arasinda Yumusak Gegis

Derz sertlestikten ve kuruduktan sonra, dolgu
malzemesindeki dolgu ¢apaklari gibi ince plrizleri
yok etmek ve derz ile Algipan® arasinda daha
yumusak ve diizgiin bir gegis saglamak igin el veya
makine ile zimpara yapilmalidir.

K4 yizeylerde son kapatma isleminden sonra
(perdah algisi) tiim ylizey yeniden zimparalanir ve
bdylece en yiksek kalitede plriizsiz bir yizey
elde edilir.

Dolgu malzemelerinin en kolay zimparalandig
durum, algi kuruduktan hemen sonrasidir.
Zimparalamak igin bir kag giin beklenirse,
dolgu malzemeleri daha da sertlesir ve zimpa-
ralanmasi daha zor olur.

Genel olarak dolgu malzemelerinin zimpara-
lanmasinda 120 / 150 ve 180 lik zimpara
kagitlari kullanilir. Zimpara makineleri veya
emis Ozellikli el zimparalarinin kullaniimasi
onerilir. Boylece temizlik isleminden tasarruf
edilir ve teneffiis edilen havadaki toz yiki
azaltilir.



Astarlama

Yiizey Kaplamasi igin Oneriler

Dolgu yapilmis kuru yapi ytzeylerinin zimparalan-
masindan sonra uygun bir astar ile (6rn. Knauf
Tiefengrund) astarlanmasi 6nerilir. Astarin inceltil-
mesi veya boyaya ilave edilmesi, nihai kaplamada
sorunlara yol acacagindan dolayr onerilen bir
uygulama yontemi degildir.

Astarlama yontemi ile bir yandan yiizeydeki toz
baglanir, diger yandan tim yizey igin esit bir
emicilik saglanir. Boylece boya ve kaplamalarin
aderansi arttinlmis, ayni zamanda dusik sarfiyat-
ta mimkin olan en yiiksek kapatma etkisi elde
edilmis olur.

Zimpara Uygulama

» Aklinizda bulunsun!

ince yiizey perdahi (K3) igin Knauf Readygips®
gibi macun seklinde dolgu malzemeleri onerilir.
Bu uygulamalarda cogunlukla al¢i bazli dolgu
malzemeleri kullanilir. Daha direngli ylzeyler
elde edebilmek icin ozellikle dikkat edilmesi
gereken husus, dolgu malzemesi ve astarlama
icin sadece kalitesi onaylanmis (rtnlerin kullanil-
masidir.




Catlak Olugsumu

Duz Catlak

Kuru yapi sistemlerinde yanlis uygulamalar,
yizeyde catlaklara sebep olabilir. Bu catlaklar
gorsel olarak ikiye ayrilir; diz catlaklar ve atlamali
catlaklar.

Diiz Catlak

Karton ve siva malzemesi arasinda derzin tek
veya her iki tarafinda goriilen diizgin catlaklar
genelde yapisma sorunundan kaynaklanir.

Dolgu malzemesinin Algipan®kenarina yapisma-
masinin U¢ ana nedeni vardr:

1: Plaka kenarlarinin tozlu olmasi

Bu durumda kenar ile derz dolgusu arasinda
ayiricl bir tabaka olusur ve bu iki parga tam
olarak birlesemez. Bu sorunun dnlenmesi,
kesilmis kenarlarin  Knauf Tiefengrund ile
astarlanmasi veya karton kenarlarinin basingl
havayla temizlenmesi ile mimkiindir. Kesilmis
kenarlardaki tozun 1slak bir firca ile nemlendirile-
rek "baglanmasi”, yapisma sorununu gidermez,
aksine ters etki yapar. Tozun "islatiimasi" ile
gamurlar olusur ve bunlar, dolgu maddesi ile
kenar arasinda ayirici bir tabaka olusturur.
Sadece Knauf Tiefengrund ile toz partikilleri
etkili bir sekilde kendi aralarinda ve kenar ile
yapisabilirler.
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2: Kesilen kenarlarda yiizey emiciliginin fazla
olmasi

Bunun anlami, alginin emici yapisindan dolay!
dolgu maddesinden hizli ve fazla miktarda su
¢ekmesidir. Bunun neticesinde sinir bélgesinde
alginin baglanmasi icin gerekli olan su eksik kalir,
yani dolgu maddesi sertlesemez, sadece kurur ve
kenar ile yeterli baglanti gerceklestiremez.

Bu dengeleme sorunu, kesim kenarlarinin Knauf
Tiefengrund ile astarlanmasi suretiyle dnlenebilir.




Knauf derz dolgu malzemeleri ile ¢atlaklarin givenilir sekilde sivanmasi

Kesilen kenarlarin bir firga ile yalnizca nemlendi-
rilmesi yeterli degildir. Algi bu az miktardaki suyu
kolaylikla emecektir. Knauf Tiefengrund, kesilen
kenarlardaki gdézenekleri kapatarak emme
egilimini azaltir.

Yiizey emiciliginin dengelenmesi igin diger bir
yontem, Knauf TRIAS gibi modern plastik
takviyeli dolgu maddelerinin kullanilmasidir (bkz.
yukaridaki resim). Knauf TRIAS ile en yiksek
derz mukavemetine ulasilir ve malzemenin orn.
kenar ylizeylerinde (SFK) ¢dkmesi engellenmis
olur.

3: Kartonun sararmasi

Algipan® kenarlari uzun siire giines Isigina
maruz kaldiginda, igerdigi lignin maddesi
bozulur. Ligninin ¢6zlnmesi sonucu olugan
urtinler ayirici bir tabaka olustururlar ve bir nevi
geciktirici olarak etki gdstererek kartonun baglan-
mas igin gerekli olan suyu emer ve derz dolgusu-
nun baglanmasini geciktirirler. Bu durumda dolgu
maddesi karton tizerinde hizli bir bigimde donar.

Kartonun sararmasi, al¢i plakalarinin - dogru
sekilde depolanmasi ile kolaylikla engellenebilir.
Karton kenarlarinda sararma oldugu montajdan
once fark edilirse, bu durumda plakalarin monte
edilmemesi gerekir.

Catlak Olusumu

Dizgln bir ¢atlagin tamir edilmesi, gevsek olan
dolgu materyalinin bir bigak veya kiiclk bir mala
ile derzden uzaklastirimasi ile saglanir. Ardindan
kenarlarin astarlanmasi gerekir. Sararmis karton-
da astarlama islemi yapilacaksa, siva astari veya
doldurulmus bir kapatma astari, 6rn. Knauf Aton
ile yapiimalidir. Bdylece kahverengi lignin lekeleri-
nin nihai ylizeye kadar ulagmasi engellenmis olur.
Toz veya ylzeyin su emiciliginin dengelenmesi
kaynakli catlaklari tamir etmek igin, dolgu maddesi
kalintilarindan arindinimis derzi Knauf Tiefengrund,
Knauf Spezialgrund veya bir kapatma astari ile
astarlamak ve kuruduktan sonra yeniden sivamak
yeterlidir.




Atlamali ¢atlak érnegi

Catlak Olusumu

Atlamali bir catlagin genelde en sik rastlanilan
nedeni hizli kurumadir.

Ortam havasinin birka¢ gln igerisinde bagil
nemin %40'in altinda oldugu durumlarda hizli
kurumasi ve isinmasi ile  (siklikla kalorifer
sistemini test etme calismalarinda oldugu gibi)
algi plakalar biizistr. Bu esnada sivanin atlamali
olarak catlamasina neden olan biyiik gerilmeler
ortaya ¢ikar.

Bu tlr catlaklari yavas ve kontrolli isitma ve
kurutma ile engellemek mumkindir. Hava
nemindeki degisimler yeterince yavas gercekle-
sirse, algi yapisi plastik bir davranis gdstererek,
ortaya ¢ikan gerilmelerin etkisini azaltir.
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En sik kargilagilan ikinci neden, uygulamada
derz bandi kullanilmamig olmasidir.

Ahsap yapilarda ve cati katlarinda olugan
hareketlerden dolayi, tim derz dolgularinda
mutlaka Kurt kagit bandi 6nerilmektedir. Bu
hareketler, ahsabin kurumasi, yuk binmesi ve
riizgar ile kar yiklerinden dolay! yapida biyiik
gerilmelere neden olmaktadir.

Diger bir neden ise, uygun olmayan derz
bantlarinin kullaniimasidir.

Yiizey uygulamasi ¢ok iyi olan, ancak nispeten
daha az yilke dayanabilen cam elyaf bantlar,
catlak olusumunu ¢ok nadir durumlarda engeller.
Bunlar Knaufta, sadece Knauf Fireboard® ile
birlikte nerilir.

Genelde kendinden yapigkanli file derz bantlan
kullanilir. Bu derz bantlarinin ¢ekme kuvvetlerini
alabilme yetenegine ulasmalari igin dnce belirli bir 6n
geriime ihtiyaglari vardir. Ancak bos derze direk
olarak hafif biikilmis bir sekilde yerlestiriimesi
nedeniyle bunun mimkin olabilmesi icin dolgu
malzemesinde zaten bir gatlagin olusmus olmasi
gerekir. Buna ilave olarak HRAK kenar tiplerinde
derz bandinin altinda gogunlukla bosluklar olusur,
¢linku dolgu malzemesinin bant yapisindan gegirile-
rek plakanin yiizeyine kadar ulastirimasi zordur.
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Tavan arasinda Kurt Kagit Derz Bandi ile catlaklarin dnlenmesi

Bu problemi biiyiik 6lgiide 6nlemek, Kurt Kagit
Derz Bandinin kullanimi ile miimkiindiir.

Hizli kuruma, derz bandinin olmamasi veya uygun
olmayan derz bandinin kullanilmasi nedeniyle
ortaya c¢ikan atlamall catlaklarin  boyanmig
ylizeylerde tamir edilmesi, 6. Knauf Kurt gibi bir
kagit derz bandinin beyaz tutkal kullanilarak
dogrudan gatlagin tizerine yapistiriimasi ile gergek-
lestirilir. Bu isleme baslamadan dnce hasarli veya
eksik vida tespit edilirse, bu vidalar kurallar dahilin-
de tamamlanmalidir. Ardindan yiizeyin tamami en
az 1 mm kalinhginda Knauf Readygips® ile
sivanmali ve yeniden boyanmalidir. Bdylece
catlaklar gorindrliguni kaybeder ve yapistiriimis
olan derz bandi ile yeni catlaklarin olusumu
engellenmis olur.

Duvar kagidi ile kaplanmig yuzeylerde duvar kagidi
timuyle sokulir. Ardindan Kurt Kagit Derz Band,
tutkal yardimi ile dogrudan ¢atlagin tizerine uygula-
nir ve ylizeyin tamami en az 1 mm kalinhiginda
Knauf Readygips® ile sivanir. Ardindan tekrar
duvar kagidi kaplanir. Duvar kagidinin yiizeyden
tamamen sokilmesi mimkiin degilse bu durumda
oncelikle duvar kagidinin temiz ve saglam olup
olmadigi kontrol edilmelidir. Ardindan yeniden
duvar kagidi kaplamak veya boyamak lizere tiim
ylizey sorunsuz bir sekilde Knauf Readygips® ile
sivanabilir.

Catlak Olusumu

» Aklinizda bulunsun!

Bir gatlagin tamir edilmesi, ancak gatlaga sebep
olan nedenin ortadan kaldiriimasindan sonra,
yani Algipan®larda  boyutsal
olmasi beklenmiyorsa anlamlidir.

degisikliklerin




Farkli yapi malzemeleri arasinda dilatasyon olmamasi nedeniyle olusan atlamali ¢atlak

Catlak Olugsumu

Farkh Yapi Malzemelerinin Birlesim Yerlerinde Atlamal Catlak

Gatlak olusumunun en sik karsilagilan nedeni,
farkli yapi malzemelerinin birbirinden ayriima-
masidir. Bu durum ahsap kirigli tavanlarin (bkz.
Ustteki resim) veya hazir beton tavanlarin duvar
baglantilarinda gériltir. Hareketli yiklere bagl
olarak, bir ka¢ santimetreye varacak sekilde,
farkl oranlarda degisen sehimler nedeniyle
buralarda gatlaklar veya tim duvarin deformas-
yonu s6z konusu olabilir.

Bunun 6nlenmesi ancak baglant yerlerinin yapisal
olarak kayar mesnet seklinde diizenlenmesi veya
yapisal elemanlarin Knauf Trenn-Fix ile ayriima-
slyla miimkindtr. Daha blyik Algipan® yiizeyler-
de, mevsimsel kosullar nedeniyle nem ve isi
kaynakli dalgalanmalarin olusturabilecegi boyutsal
degisimlerin dengelenmesi igin maksimum her 15
m'de bir genlesme derzi birakilmalidir. Tamirat

durumunda eger ayirma veya genlesme derzi
yoksa, nedeni ortadan kaldirmak igin duvar veya
catida mutlaka yapisal degisiklikler yapiimalidir.
Sadece derz tamiri yapilmasi durumunda
hareketin (ve dolayisiyla catlagin) nedeni
ortadan kaldirimis olmaz; derz ¢ok hizli bir
sekilde yeniden gatlar. Diizgln bir kayar baglan-
tiyr sonradan olusturabilmek igin duvarin veya
tavanin bir kismi agiimalidir.

Derz dolgusunun yanls uygulanmasi da
catlaga neden olabilir, rn. dolgu malzemesinin
derze yetersiz miktarda uygulanmasi gibi. Bunun
neticesinde dolgu malzemesi derzi tam olarak
dolduramaz ve ortaya ¢ikan gerilmelere direng
gbsteremez. Bu problemin o4nlenmesi, derzin
dolgu malzemesiyle yeterli bir bicimde doldurul-
masl! ile saglanir. Malzeme 6nce enine bir

sekilde derze bastiriimali, ardindan derz uzunlu-
gu boyunca cekilmeli ve duzlestirimelidir.

ingaat sahalarinda sikga rastlanan bir neden de
sertlesmeye baglamig dolgu malzemesinin
yeniden su ile karistirimasi ve kullaniimasidir. Bu
esnada daha once algi pargaciklarinin arasinda
olusan baglar yeniden kopar ve bunun neticesinde
dolgu malzemesi gerektigi sekilde donamaz.



Catlak Olusumu
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Yangin dayanimli kayar tavan baglantisi

Onceden kalma derz dolgu malzemesi kalintilari-
nin, temizlenmemis kovalarin, el aletlerinin
kullaniimasi, algi igeren dolgu malzemelerinin
donma siresini kisaltabilir. Oda sicakligindan
daha soguk suyun kullanimi da ayni sonuca
neden olur.

Bu sorun, temiz hazirlik kovalarinin ve el aletleri-
nin oda sicakligindaki suyla kullaniimasi ile
onlenebilir. Uygun dolgu maddesi, 6ngoriilen
donma siresi igerisinde uygulandi§i slrece
erken donma problemi yasanmaz.

Yangin dayanimsiz kayar tavan baglantisi

Boyali yiizeylerde dolgu islemi yanlis uygulandiy-
sa veya uygulamada donmus/eski karisim
kullanildiysa zamanla yiizeyde bozulmalar ortaya
¢ikar. Bu durum, mevcut dolgunun yiizeyden
tamamen kazinip, ardindan derzler diizgln bir
sekilde doldurulduktan sonra tiim ylizeyin yeniden
boyanmasi ile diizeltilebilir.

Duvar kagidi yapistiriimis ylizeylerde, hem duvar
kagidi hem de eski dolgu malzemesi ylizeyden
kazinmalidir. Ardindan derz dolgusu yeniden
yapilir ve duvar kagidi kaplanir. Duvar kagidi
sOkilemiyorsa (drn. cam tekstili), bu durumda
oncelikle duvar kagidinin ve tutkalinin temiz ve
saglam olup olmadigi kontrol edilmelidir.
Ardindan tiim yiizey yeniden duvar kagidi kaplan-
mak veya boyanmak (izere sorunsuz sekilde
Knauf Readygips® ile sivanabilir.

Delikli plakalarin kullanildigi tavan konstriksiyon-
larinda, taslyici profil araliklarinin fazla olmasi,
olasi bir gatlak nedeni olarak karsimiza gikar.
Bunun neticesinde tavanda sarkma ve derz
bélgelerinde catlak olusumu gortlebilir.

Profil aks araliklarinin fazla olusundan kaynakli
hasarlarin tamirati, ancak tavanin sokilmesi ve
ardindan yeterli miktarda tasiyici profil yerlestiril-
mesi ile mimkinddr. Son olarak tavan yeniden
monte edilir ve derz dolgusu yeniden uygulanir.




Az miktarda 151k huzmesinde kabarmis derz dolgusu

Cok miktarda 1sik huzmesinde kabarmis derz dolgusu

Isik Huzmesinde Gorulebilen Derz

Kuru yapi sistemlerinde yanlis uygulamalar,
boyama sonrasinda isik huzmesinde gértilebilen
derzlere sebep olabilir. Bu uygulama hatalari
genel olarak iki nedenden kaynaklanir:

Birinci neden, boyama &ncesinde astarlama
yapllmamasi veya astarlamanin yetersiz olmasi-
dir. Algipan® ile dolgu malzemesi arasindaki
emicilik 6zelligi farki, boyama esnasinda yapi ve
boya tabakasi farkliligina ve bunun neticesinde
de ylizeyde derz izlerinin gériimesine neden
olur.

Bu sorun, Knauf Tiefengrund ile astarlama
yaparak veya Knauf Trias kullanilarak 6nlenebilir.
Knauf Trias, hem renk hem de emicilik agisindan
gelistirilmis 6zellikleri sayesinde Algipan® kartonu-
na uygun hale getiriimistir. Bu Uriin sayesinde
boyama esnasinda renk karsithdi onlenir ve
tabaka kalinlik farki azaltilmis olur.

ikinci neden, dolgu malzemesinin kuruma
esnasinda buziismesi veya dolgunun diizgiin
cekilmemesi sebebiyle olusan dalgalanmalardir.
Dolgu malzemeleri kururken blzismeye ugradi-
gindan, bu sorunun giderilmesi igin derz dolgusu
muhakkak katmanlar halinde uygulanmali ve
ardindan zimparalanmalidir. Bir diger ¢ozim ise 4
Pahli Algipan® ile uygulama yapiimasidir.

Cokmis veya kabarmis dolgulu derzlerde,
kesintisiz dlzgln bir ylzey elde etmek icin
boyall  ylizeylerde tim  ylizeyin  Knauf
Readygips® veya Knauf Satengips® ile
sivanmasi 6nerilir.

Duvar kagidi kaplanmig yiizeylerde mimkin ise
duvar kagidi sokulmeli ve tim ylizey Knauf
Readygips® ile sivanmalidir. Sayet duvar kagidi
sOkilemiyorsa, bu durumda oncelikle duvar
kagidinin ve tutkalinin temiz ve saglam olup
olmadigi kontrol edilmelidir. Ardindan yeniden
duvar kagidi kaplanmak veya boyanmak lzere
tim ylzey sorunsuz bir sekilde Knauf
Readygips® ile sivanabilir.



Derz bandinin boyadan sonra tek tarafli ve kismen kalkmasi

Derz Bandinin Kalkmasi

Derz dolgu uygulamasinda yapilan yanlisliklarin
bir sonucu da derz bandinin kalkmasidir. Derz
bandinin altinda yeterli miktarda dolgu malzemesi
birakilmamasi derz bandinin kalkmasina neden
olabilir. Bir kenarin (6rn. AK), ikinci kenardan (6rn.
kesme kenar) daha algakta oldugu durumlarda bu
problem gortilebilir. Cogu zaman dolgu malzemesi
ylizeye sirildikten sonra mala ile gereginden
fazla siyrilir. Bu durumda, seviyeleri esit olmayan
plakalar arasindaki derzde 1 mm'den az, yetersiz
dolgu tabakasi kalrr. Derz bandi bu kisima
yerlestirildiginde yalnizca AK tarafina yapisir,
clinkli bandin altinda yeterli dolgu malzemesi
sadece bu tarafta kalmigtir. Ardindan ylizeye

kaplama yapilirken, derz bandinin plaka ile yeterli
baglantisi olmamasi nedeniyle kiit kenar tarafinda
kalan bant ylzeyden kalkar (bkz. yukarida yer
alan gorseller).

Bu durum kit kenar, suni pahli kenar veya karigik
derzlerde derz bandi yapistiriimadan 6nce plaka
kenarlarina en az 1 mm kalinliinda dolgu
malzemesi uygulanarak onlenir. Bu islem, siyirma
esnasinda ylzeyde her zaman en az 1 mm
kalinliginda dolgu tabakasi birakan, egik yuzeyli
bir malanin kullanilarak daha kolay hale gelir.
Tamir igin, bant ile plaka arasi firga yardimi ile
tutkallanir ve bu sekilde bandin yeniden yapisma-

Isik Huzmesinde Goriilebilen Derz

Neden: Kiit kenarda (derzin sol tarafi) derz bandinin altinda yeterli
miktarda dolgu malzemesi olmamasi

si saglanir. Derz, tutkal kuruduktan sonra saten
perdah algisi ile genis bir sekilde kaplanir ve
ardindan yiizey tiimiyle sivanir.
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