Die sauvbere, staubfreie WDVS-Verarbeitung
auvs dem PFT MINITAINER

Warum die Lanz Gipser GmbH auf den PFT MINITAINER Typ TWINLEG schwort

Das Aufbringen von WDVS
im herkémmlichen Verfahren
ist in der Regel recht personal-
und zeitintensiv. Ginstiger
arbeitet, wer die Mdglich-
keiten des Maschineneinsatzes
nutzt. Beispiel: Die Firma Lanz
Gipser GmbH in Rutesheim
bei Leonberg, die 1999 ihr
50-ghriges Jubildum feiern
kann.

Das Unternehmen, das rund
20 Mitarbeiter beschaftigt,
wurde am 6. Mai 1949 von
Erwin Lanz gegrindet. Mit
RalfLanz ist inzwischen die
dritte Generation am Ruder.
Einer der Schwerpunkte im
Leistungsprogramm ist das
Arbeiten mit WDVS.

Lanz ist Stammkunde bei PFT-
Fachhéndler Werner Ragg in
Leinfelden und hat im Laufe
der Jahre ein feines, reines
PFT-Arsenal aufgebaut. Es ent-
halt an offenen Férderpumpen
eine PFTN 2V mit Funkfern-
steuerung, eine PFTZP 3, zwei
Mischpumpen PFTG 4, eine
pneumatische Férderanlage
PFT SILOMAT, zwei Durchlauf
mischer PFTHM 104 mit Funk-
fernsteuerung sowie zwei

PFT MINITAINER , TWIN LEG”.

Die Lanz'sche Unternehmens-
philosophie beruht darauf,
moglichst unabhangig zu
arbeiten. So geben z.B. die
eigenen MINITAINER der
Firma die erwinschte Disposi-
tionsfreiheit beim Material-
einkauf und der Logistik. Die
Ausgangsmaterialien fir
WDVS lasst Ralf Lanz in soge-
nannten Big Bags anliefern,
die in die MINITAINER einge-
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For WDVS setzt Lanz mit Er-
folg die PFT-Maschinenkombi-
nation MINITAINER, HM 104
und N2V ein (Bild 2). Haufig
fordern die Auftraggeber ab-
solut sauberes, staubfreies
Arbeiten; dann scheidet Sack-
ware aus, und das Material
muss in geschlossenen Be-
haltern bereitgestellt werden.
Auf Innenstadtbaustellen aber
herrschen meist so be-

engte Verhdlinisse,
dass kein Stell-
platz fur
Silos

Bild 2

erUbrigt werden kann. Mit PFT
MINITAINERN l&sst sich die-
ses Problem elegant 16sen. Das
frihere Rathaus in Rutesheim
(Bild3) beherbergt heute eine
Biicherei und einen Senioren-
treff. Hier sollte die Fassade
saniert werden, ganz ohne
Staub- und Schmutzbeldstigung
fir die Umwelt. Ralf Lanz lief3
daher den Maschinenstell-
platz mit Folie abdecken. PFT
MINITAINER Typ TWIN LEG
und HM104 wurden
mit einem Kran-
wagen an ihrem
JArbeitsplatz”
abgesetzt.

Arbeiten: Gewebespachtelung
und Oberputz mit 4 mm Kar-
nung aufbringen auf der etwa
50m? grof3en Frontfassade.
Gearbeitet wurde mit 20 m
Schlauchlange, Durchmesser
25mm. Doch auch bei gréfle-
ren Flachen bewdhrt sich der
Saubermann , auf zwei Bei-
nen”: 1.200 m? umfasste die
Fassadenflache dreier Wohn-
und Geschaftshduser, die mit
WDVS versehen werden sollte.

Arbeitsschritte:
Kleben, Armieren, Oberputz
mit 4 mm Kdrnung aufbringen.

Je nach Arbeitsstadium waren
zwei oder drei Mann auf der
Baustelle beschaftigt. Ein Mann
spritzte das Material auf oder
klebte die Dammplatten, ein
Zweiter kimmerte sich nur um
die Démmplatten. Als das
Armierungsgewebe aufge-
bracht wurde und die Arbeits-
gange flieBend vonstatten gin-
gen, lohnte es sich, einen drit
fen Mann auf die Baustelle zu
schicken. ,Friher hatte ich
doppelt so viel Personal ein-
setzen mijssen, um dieselbe
Leistung zu erbringen” meinte
Ralf Lanz.

Einen besonderen Rationali-
sierungsfortschritt brachte die
Anschaffung der Funkfern-
steverung. Niemand muss
vom GerUst herabklettern, um
die Maschine ein- bzw. abzu-
schalten. Eine Antenne am

PFT MINITAINER empféingt die
Funksignale fir das Abschalten
und Wiederanfahren der
Forderpumpe PFTN2V.
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follt werden (Bild 1). Dem Alten Rathaus in Rutesheim

wurde eine Fassadensanierung
Lverpasst”.




